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[bookmark: _Toc502748698]1　化工原辅料

1.1  化工原辅料使用情况

无

1.2  化工原辅料变更情况

无

1.3  化工原辅料变更对比

无
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2.1  装置开工情况

2.1.1   2018年11月7日，空分空压单元组织三查四定，查出问题共计424项。
2.1.2   2018年12月21日，空分空压单元中交验收，实际中交时间为2018年12月24日。
2.1.3   2019年1月11日至1月12日，空压系统空压机完成电机单试。
2.1.4   2019年1月11日至1月12日，空压系统自洁式过滤器滤筒安装及调试至正常。
2.1.5   2019年1月14日至1月16日，空压系统空压机试车完成，喘振试验测试完成，机组调试完成，转入试运行。
2.1.6   2019年1月22日，空分预冷系统水冲洗。
2.1.7   2019年1月24日，空压系统仪表风内部管网吹扫至合格。
2.1.8   2019年1月25日，空压系统工厂风内部管网吹扫至合格。
2.1.9   2019年1月26日至1月30日，空压系统干燥器填料加装及设备调试至正常。
2.1.10  2019年1月31日2月10日，空分预冷系统填料加装及内件安装完毕。
2.1.11  2019年2月7日至2月12日，空分纯化系统内件及分子筛吸附剂装填完毕。
2.1.12  2019年2月14日至2月15日，空分预冷系统调试完成。
2.1.13  2019年2月16日至2月19日，空分纯化系统电加热器测试、纯化系统调试、逻辑顺控测试及分子筛活化完成。
2.1.14  2019年2月19日，空分预冷系统冰机调试完成。
2.1.15  2019年2月20日至2月21日，空分冷箱气密试漏、冷箱内部引压管试查线、试漏完成并达到合格。
2.1.16  2019年2月22日，空分膨胀机A启动并完成测试。
2.1.17  2019年2月23日，空分膨胀机B启动并完成测试。
2.1.18  2019年2月24日至2月27日，空分精馏塔冷箱内部裸冷查漏及问题更改完成，并拆除冷箱内部脚手架。
2.1.19  2019年2月27日，空分界区所有流量计回装。
2.1.20  2019年3月2日至3月9日，空分精馏塔及换热器冷箱装填珠光砂完成，共计417袋。
2.1.21  2019年3月13日至3月22日，空压系统仪表风及氮气压缩机A/B进行调试、联锁逻辑测试及控制功能完善测试完成，转入试运行。
2.1.19  2019年3月25日，空分空压正式开车（第一次），并于3月30日早上8:00产出氧纯度＜5ppm的合格氮气。
2.1.20  2019年4月1日，空分空压重新开车（第二次），并于4月2日早上3:22产出氧纯度＜5ppm的合格氮气。
2.1.21  2019年4月4日，空分空压第三次重新开车（第三次），并于4月5日早上8:12产出氧纯度＜5ppm的合格氮气。
2.1.22  2019年4月7日5点01分，空分常压液氮储罐初步建立液位。
2.1.23  2019年4月8日，空分空压重新开车（第四次），并于4月8日下午18:00产出氧纯度＜5ppm的合格氮气。
2.1.24  2019年4月12日，空分空压重新开车（第五次），并于4月12日下午13:00产出氧纯度＜5ppm的合格氮气。与此同时液氮纯度合格进入常压液氮储罐。
2.1.25  2019年4月15日至4月16日，空分界区内0.5MPa蒸汽管线进行引蒸汽进行暖管及吹扫，在打靶合格后关闭界区阀门，待重新引入蒸汽时，填报公用工程介质引入条件。

2.2  装置停工情况

2.2.1   2019年3月11日，空压机因晃电停车，停车后，班组实战演练了之前给出的停车方案，效果不错。停车一小时至两小时期间，仪表风压力足够，储罐干燥吹扫气未受影响。
2.2.2   2019年3月30日21点55分，因1#锅炉汽包液位联锁停车，空分空压做紧急停车处理（第一次）。
2.2.3   2019年4月3日21点55分，因锅炉焊缝泄漏，空分空压做紧急停车处理（第二次）。
2.2.4   2019年4月7日10点整，因锅炉泄漏，空分空压做紧急停车处理（第三次）。
2.2.5   2019年4月11日15点16分，因汽机水泵检修过滤器造成汽轮机停车，引起电网晃电，空分空压做紧急停车处理（第四次）。
2.2.6   2019年4月18日16点整，因锅炉汽机检修停运，空分空压做计划停车处理（第五次）。

2.3  装置检修情况

2.3.1   2019年3月26日10点23分，常温水泵WP-001B轴承温度高至70℃，当班人员立即切换备泵运行，并通知检修部进行检修处理，于3月26日下午已修好。
2.3.2   2019年3月29日21点27分，纯化系统在加热再生期间，突然分子筛电加热器EH-001B故障报警停机，经排查后电加热器已烧坏，电气告知电加热器烧坏与零线接线有关，于4月8日已修好。
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3.1  技改技措描述

3.1.1   2019年2月1日，将工厂风界区管线上阀后单向阀抽芯，在单向阀法兰处做临时跨线，从工厂风管线跨至0.6MPa氮气管线，为下游0.6MPa、0.85MPa、2.5MPa氮气用户做吹扫使用。
3.1.2   2019年4月2日，在工厂风界区管线处做临时放空管线，并加装一个手阀，控制空压系统的总放空量，以防止在下游风用户用量减少后，为空压系统建立足够的放空量，防止空压系统干燥器因通过量太小，造成干烧情况。
3.1.3   2019年4月16日，将仪表空气事故罐至氮气储罐底部导淋做临时跨线，利用仪表风增压机打入仪表空气事故罐，后经氮气储罐供给2.5MPa氮气管线，为储运部LNG球罐做气密使用。

3.2  技改技措效果

3.2.1   针对工厂风跨接氮气管线方案，解决了吹扫期间避免窜入氮气的安全风险，并具备足够的风量对下游各用户进行逐个吹扫，截止现阶段风氮管线已全部吹扫完毕。
3.2.2   针对工厂风界区管线处做临时放空管线及手阀方案，解决了空压系统干燥器因通过量太小，造成干烧情况。但是同时使空分界区处噪音影响变大。
3.2.3   针对仪表空气事故罐至氮气储罐底部导淋做临时跨线方案，解决了为储运部LNG球罐做气密使用，但由于2.5MPa氮气管线较大，需气密的球罐较多，导致升压速度较慢，后续应控制气量及下游2.5MPa用户开阀泄压的情况，使气密工作尽早结束。
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4.1  公司级事故处理

4.1.1   无

4.2  重大生产异常情况及处理

4.2.1   2019年3月26日10点23分，空分系统第一次开车时，巡检发现常温水泵WP-001B轴承温度高至70℃，当班人员立即切换备泵，进行检修处理，未对工艺造成影响，检修后于3月26日下午已修好。
4.2.2   2019年3月28日10点50分，空分系统第一次开车时，对膨胀机露点分析仪AIT00301校准，DCS显示-33℃，实测-68℃，仪控部做补偿后，已恢复正常。
4.2.3   2019年3月29日21点27分，纯化系统在加热再生期间，突然分子筛电加热器EH-001B故障报警停机，现场迅速切换至EH-001A机，未对工艺造成影响，经排查后电加热器已烧坏，电气告知电加热器烧坏与零线接线有关。
4.2.4   2019年4月14日17点42分，膨胀机B联锁停车（主油泵故障停车，辅油泵未启动，双泵同时停车，膨胀机停车），空分未停车，工艺参数未出现大幅波动。当班班组分析露点合格后启动膨胀机A，并重新调整空分工况至稳定。

4.3  对策措施实施情况

4.3.1   针对2019年3月29日21点27分，纯化系统电加热器B烧坏情况，公司及部门领导给予高度重视，并组织排查分析事故原因，但最终结果未给出，可已确认事故发生时工艺未出现操作问题。
4.3.2   针对2019年4月14日17点42分，空分装置膨胀机B突然停车（因主油泵故障停车，辅油泵未启动，双泵同时停车，膨胀机停车），初步分析后暂未发现主油泵停车原因，但辅油泵未启动因仪表现场油压开关故障，加之辅助油泵自启联锁被旁路掉，导致辅助油泵未能在主泵停止后自启，引起膨胀机B机组跳车。
事件发生后，公司及各部门领导组织相关专业人员进行排查分析后，发现膨胀机油系统及膨胀机跳车联锁逻辑中存在重大矛盾与缺陷，现已组织各部门相关人员针对逻辑中的矛盾与缺陷进行整改。
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5.1  重大操作方案调整

5.1.1   无

5.2  典型原料及加工情况

5.2.1   无
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