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装置试车备料方案 

1 慨况 

恒逸石化开工备料外购物料共十三种，开工自备料七种，具体如下： 
 外购十三种物料：原油、液化气、混合二甲苯、重整汽油、精制石脑油、柴油、煤、启动床料、

焦粉、催化汽油、混合芳烃、加氢 C9、MTBE； 
 自备七种物料：液化气、石脑油、C5、直馏煤油、直馏柴油、直馏蜡油、减压渣油； 
为确保装置按计划试车，物料进厂时间需有序安排，进罐及供料流程需保证畅通，特编制本方案。 

2 关键时间节点 

根据公司发布《PMB 项目总体试车开工网络(第五版)》，明确了以下关键时间节点： 
 装置烘炉烘器安排在 2019 年 4 月 15 日开始烘炉； 
 主厂区储罐在 2019 年 3 月 30 日投用正常； 
 东码头在 2019 年 3 月 12 日具备投用条件，西码头在 3 月 23 日具备投用条件。 

3 备料原则 

 参照中石化企业倒开车； 

 安排常减压装置提前开工，给航煤、柴油加氢、加氢裂化和灵活焦化装置准备开工原料，减少外

采原料数量，降低开工成本。 

4 存在问题及对策 

 直馏煤油 

问题：计划进直馏煤油罐 4101-T005/6，原用途为：供煤柴油加氢、加氢裂化油运硫化、钝化用油。

目前流程只可实现供煤油加氢装置。 
措施：柴油加氢、加氢裂化装置油运硫化、钝化用油可由成品柴油罐通过开工柴油泵提供。安排

常减压装置调整操作，保证用油指标达到装置要求。 

 轻重整油 

问题：计划进 4102-T002 罐，原用途为：装置制备轻重整油、C8+芳烃。目前流程只有进预加氢进

料缓冲罐流程。 

措施：改卸入 1050-T404A/B 罐，通过 1050-P415A/B 将油品打入重整油分馏塔。 

注：开工临时流程汇总表中有装置提报的精制石脑油至重整进料线。目前暂无此流程资料，若此

流程存在，则可通过此流程将 4102-T002 罐油送入重整装置。 

 直馏柴油 

问题：计划供灵活焦化、加氢裂化、柴油加氢装置。直馏柴油罐暂无流程送入灵活焦化、加氢裂

化装置。 

措施：通过开工柴油线进成品柴油罐，通过开工柴油泵走开工柴油线将柴油送入上述装置。 

5 备料安排 

5.1 外购进厂原料备料 

5.1.1  原油进厂 

 需求装置及用途：供常减压装置首次开工备料的需要。 
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 储备数量：首次开工约需 22 万吨，二次开工期间需 58.5万吨；罐底及系统管线垫料需要 5000

吨。 

 质量要求：根据公司典型原油组合方案确定比例，2018年 10月份前确定原油品种及数量。 

 储罐安排：首次开工备料原油由单点系泊卸船，经厂级管廊运输至 4001-T001/002罐；二次

开工原油由单点系泊卸船，经厂际走廊运输至 4001-001/2/3罐、4002-T001/2/3/4/5/6 罐。 

 首供装置、时间：常减压装置，2019年 5月 15日。 

 流程安排：详见图 4-1。 

1. 收油流程： 

① 单点系泊→厂际走廊→4001-T001/002； 

② 单点系泊→厂际走廊→4001-T001/2/3罐、4002-T001/2/3/4/5/6罐。 

2.付装置流程： 

① 4001-T001/002→4001- P001/2/3/4/8/9→静态混合器→常减压装置； 

② 4001-T001/2/3→4001- P001/2/3/4/8/9→静态混合器→常减压装置； 

③ 4002-T001/2/3/4/5/6→4001- P005/6/7→静态混合器→常减压装置。 

 附件：图 4-1 原油进厂流程图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.1.2  液化石油气 

 需求装置及用途：常减压装置、加氢裂化装置、柴油、煤油加氢装置、芳烃联合装置、硫磺

装置烘炉烘器及热油运燃料。 

 储备数量：共计约 2.2万吨。 

 质量要求：普通民用液化气。 

 储罐安排：4206-T001/2/3/4/5/6/7/8
#
罐。  

 首供装置、时间：常减压装置， 2019年 4月 15日。 
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原油进厂流程图

M

M

M

M

M

M

M

M

M

重污油
4211-T003/4

2000m³

4211-P002 
重污油泵
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4001-T001/2罐;二次开工进油原油由单点系泊卸
船，经厂际管廊运输至4001-T001/2/3罐、4002-

T001/2/3/4/5/6罐
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 流程安排：详见图 4-2. 

1. 收油流程 

① 东码头 4#泊位L403→厂际走廊→4206罐区倒罐线→4206-T001/2/3/4/5/6/7/8
#
罐。 

2. 付装置流程 

① 4206-T001/2/3/4/5/6/7/8#罐→4206-A001汽化器→燃料气管网； 

② 4206-T001/2/3/4/5/6/7/8#罐→4206-P001A/B→芳烃联合装置 LPG汽化器。 

 附件：图 4-2：液化气进厂流程图                                                                              

 

5.1.3  混合二甲苯 

 需求装置及用途：芳烃联合装置倒开车，吸附分离装置生产对二甲苯。 

 储备数量：需储备 15000吨。 

 质量要求：满足进料设计要求。 

吸附分离装置用混合二甲苯规格要求 

序号 项目，单位 含量 

1 苯，wt-ppm ≤500 

2 甲乙基苯，wt-ppm ≤100 

3 其它 C9 芳烃，wt-ppm ≤500 

4206-T001/2/3/4/5/7
合格液化气罐

3000m³

4206-T006/8
不合格液化气罐

3000m3

  

4206 P-001A/B
Q=46m3/h H=246m
液化气输送泵 

 4206 P-002A/B
Q=300m3/h H=160m
液化气装船泵

4206-P-003
Q=12m3/h H=110m

不合格液化气输送泵 

LPG进泵线

合格LPG进罐

不合格LPG进罐线

不合格LPG回炼进泵线

4206-A001
汽化器

加氢裂
化装置

DN200

DN200

DN80

DN50

DN80

DN100

DN80

DN150

 

 
 

LPG倒罐线

液化气进厂流程图

P108
脱丁烷塔顶回流泵

P205A/B
异构化稳定塔顶

回流泵

管廊上接

合格LPG进罐 

不合格LPG进罐线

轻烃回收液化气

饱和焦化液化气

产品精制

芳烃联合
气
体
分
馏
装
置

轻烃回收液化气

饱和焦化液化气

重整\轻石异构液化气

 

汽化球罐液位＞5.7m

至脱丁烷塔FV23002
DN80

DN80
FV23005

FV15702
DN150

FV15701
DN50

回流至异构化稳定塔

D206
焦化LPG水洗分离罐

D203
饱和LPG水洗分离罐

FV20403
DN100

FV20403
DN80

至不合格LPG罐

80-P-21504

80-P-21503

在轻烃回收装置界区
并预加氢轻烃进D645
石脑油进料缓冲罐

东码头
L403/L602装船

芳烃联合LPG汽化器

DN80

DN100

DN80

DN200

DN200

DN200

DN450

 DN80

 D
N1
50

DN100

DN50

DN350

DN200

燃料气管网
 DN300

LPG至4205罐区
在系统管架上分

DN
20
0

LPG由东码头4号泊位8200-L403
卸船，经厂际管廊后，进入
4206罐区全部8个球罐。
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4 C10 芳烃，wt-ppm ≤10 

5 总硫，wt-ppm ≤1 

6 总氮，wt-ppm ≤1 

7 总氯，wt-ppm ≤5 

8 水，wt-ppm ≤60 

9 有机氯，wt-ppm ≤3 

10 溴指数，mgBr/100g 20 

11 活性氧，wt-ppm ≤1 

12 羰基，wt-ppm ≤2 

13 溶解氧，wt-ppm ≤1 

14 铅，wt-ppb ≤5 

15 砷，wt-ppb ≤1 

16 铜，wt-ppb ≤1 

17 颜色 ≤10 

 

 储罐安排：1050-T801A/B（各 13500 m3）二台储罐。 

 首供装置、时间：芳烃联合装置，2019年 5月 17日。 

 流程安排：详见图 4-3. 

1. 收油流程 

① 东码头 4#泊位 L401→厂际走廊→1050-T801A/B罐； 

2. 付装置流程 

② 1050-T801A/B 罐→1050-P803A/B→重整油分馏塔。 
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 附件：图 4-3  混合二甲苯进厂流程 

 

5.1.4  轻重整油 

 需求装置及用途：二甲苯装置制备轻重整油、C8+芳烃 。 

 储备数量：共计约 10000吨。 

 质量要求： 

二甲苯装置用重整生成油规格要求 

序号 项目，单位 含量 

1 丁烷，wt% ≤0.03 

2 戊烷，wt% ≤0.7 

3 戊烯，wt% ≤0.05 

4 己烷，wt% ≤5.3 

混合二甲苯进厂流程图

1050-P803A
重整油输送泵

4201-T004
C9+芳烃
20000m³

 

DN150

DN50

 

DN250
至汽油调合罐

4201-P010A
C9+芳烃调和泵

Q=130m³/h H=70m 

 

4201-P010B
C9+芳烃调和泵
Q=60m³/h H=70m

1050-T801A/B
C8+重整油罐

13500m³

DN250

DN200

DN250

至脱庚烷塔C701开工补料

 

1050-P803B
重整油输送泵

至重整油分馏塔T801

DN200

DN200

不合格PX自PX
检查罐T603A/B来

外购混合二甲苯自
东码头L401来

自重整油分馏塔顶来

D
N
2
0
0

D
N
1
5
0

DN300

DN100

不合格PX自PX后冷器 D
N
2
0
0

A804
重整油开停工

空冷器

E804
重整油开停工

水冷器

自重芳烃塔顶泵P810A/B来

自重芳烃塔塔底泵P809A/B来

自歧化异构化地下污油泵P903/P905来

自吸附分离部分地下污油泵P902A/B来

自重整油分馏塔塔底P401A/B

自2#二甲苯塔塔顶泵P807A/B来

自1#二甲苯塔塔顶泵P805A/B

自1#、2#甲苯塔底泵来

D
N
2
0
0

催化汽油自卸船来

催化汽油进泵线
DN300

D
N
5
0

D
N
6
0
0

D
N
1
5
0
0

催化汽油倒罐线

D
N
2
0
0
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5 甲基环戊烷，wt% ≤0.12 

6 己烯，wt% ≤0.72 

7 苯，wt% 4.1～8.6 

8 C7 非芳，wt% 1.85～6.14 

9 甲苯，wt% 22.4～25.2 

10 C8+C9 非芳，wt% ≤0.65 

11 乙苯，wt% ≥4.66 

12 对二甲苯，wt% ≥4.8 

13 间二甲苯，wt% ≥10.9 

14 邻二甲苯，wt% ≥6.2 

15 C9 芳烃，wt% ≤22.5 

16 茚满，wt% ≤0.5 

17 C10 芳烃，wt% ≤9.1 

18  C11+芳烃，wt% ≤0.47 

19 溴指数，mgBr∕100g ≤1200 

  

 储罐安排：1050-T404A/B。 

 首供装置、时间：连续重整装置重整油分馏塔 C801，2019年 6月 1日。 

 流程安排：详见图 4-4 

1. 收油流程 

③ 东码头 4#泊位 L401→厂际走廊→1050-T404A/B罐； 

2. 付装置流程 

④ 1050-T404A/B罐→1050-P415A/B→重整油分馏塔。 
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 附件：图 4-4：轻重整油进厂流程图     

5.1.5  精制石脑油 

 需求装置及用途：石脑油供至预加氢装置，用于制氢。产出的氢气供加裂等装置气密。 

 储备数量：共计约 35000吨。 

 质量要求： 

预加氢装置用精制石脑油规格要求 

序号 项目，单位 含量 

1 硫，μg/g ≤0.5 

2 氮，μg/g ≤0.5 

3 氯，μg/g ≤0.5 

4 砷，ng/g ≤1.0 

5 铅，ng/g ≤10 

6 汞，ng/g ≤2 

7 铜，ng/g ≤10 
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8 水，μg/g ≤5，可放宽至 20 

9 馏程，℃ 65～175 

10 溴指数，mg/100g ≤10 

11 环烷烃，wt% ≥30 

12 C5 及以下组分，wt% ≤3 

 

 储罐安排：4102-T003/5/6。 

 首供装置、时间：预加氢装置，2019年 4月 30日。 

 流程安排：详见图 4-5 

1. 收油流程 

① 东码头 4#泊位L401→厂际走廊→4102 -T005/6
#
罐。 

② 东码头 4#泊位L401→厂际走廊→4102 -T003
#
罐。 

2. 付装置流程 

① 4102-T005/6
#
罐→4102-P001A/B→预加氢进料缓冲罐； 

② 4102-T003
#
罐→4102-P002A/B/C→预加氢进料缓冲罐。 

 附件：图 4-5  精制石脑油进厂流程 

 

4102-P001A/B
预加氢原料送料泵
Q-450m³/h H-130m

4102-T004
预加氢原料罐

20000m³
38×17.82

4102-T006
预加氢原料罐

20000m³
38×17.82

DN400

DN400

4102-T005
预加氢原料罐

20000m³
38×17.82

A-640A/B

预加氢单元

DN300
DN200

重整原料自重整原料
送料泵4102-P002A/B

 

 

DN400

精制石脑油进厂流程图

DN400

DN
20
0

DN
40
0

DN
30
0

 

DN200

DN200

DN350

DN350

 

  

稳定塔
C640

E-635W/X E-645E-635A/B

轻烃回收装置

稳定石脑油

DN
45
0

DN350

加氢裂化

DN200

DN300

DN200

加氢裂化 灵活焦化

煤油加氢

开工石脑油

A201
分馏塔顶空冷器

E202A/B
分馏塔顶水冷器

D201
分馏塔顶回流罐

D201\D202

DN80

DN
80 柴油加氢

1040
D201、D203
D204、D208

E217
重石脑油水冷器

合格石脑油至重整原料罐
4102-001/2/3

不合格精制石脑油

P106
石脑油分馏塔底

重沸炉泵

E102
汽提塔进料/

分馏塔底换热器

预加氢装置

E106
精制石脑油冷却器

E108
精制石脑油
辅助冷却器

C102
石脑
油分
馏塔

合格精制石脑油去
重整进料换热器

卸船
自东码头L401泊位来

C8芳烃重整液
1050-T404A/B 1050-T801A/B

不合格重石脑油

DN
20
0

卸船至4102-T001/2/3
DN200

D201
分馏塔回流罐

DN
30
0

重整原料原料泵入口线

芳烃开工用

DN
30
0

D101
预加氢进料

缓冲罐

自精制石脑油冷却器返回

自脱戊烷塔底来

自预加氢进料泵来

过滤器

SR-101A/B

不合格石脑油至轻污油线

DN250

1040-FIQ22203

1050-FT11607

1050-FT11604

1012-FT67105

1012-FT67106

1050-FT10508

1050-FT10505

DN400 DN200

DN400

1012-FT11606
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5.1.6  柴油 

 需求装置及用途：常减压装置油运，首供时间 2019年 5月 3日。 

 储备数量：共计约 5000吨。 

 质量要求：品质无要求。 

 储罐安排：4202-T001。 

 流程安排： 详见图 4-6 

1. 收油流程 

① 东码头 4#泊位 L402→厂际走廊→4202 -T001罐；  

2. 付装置流程 

① 4202-T001罐→4202-P004A/B→常减压装置初馏塔底泵入口。 

 备料进厂时间：2019年 5月 3日 

 附件：图 4-6  柴油进厂流程图 
 

5.1.7  催化汽油 

 需求装置及用途：汽油在线调和系统。 

 储备数量：共计约 20000吨。 

 质量要求： 

分析项目 单位 基础设计 催化汽油建议指标 

辛烷值(RON) - 不小于 92 不小于 91.5 

硫含量 mg/kg   不大于 10 

柴油
4202-T002
10000m³ 

C-202
产品分馏塔

DN300

E-204A/B
柴油与原料油换热器

A-203A/B
产品柴油空冷器

P-205A/B
产品分馏塔底泵

Q=137m³/h  H=168.3m

柴油
4202-T001
10000m³  

柴油
4202-T003
10000m³  

柴油
8022-T001/2/3

30000m³ 

 

8028-T001/2
柴油罐
1000m³

8028-P001
柴油车装车泵

Q=300m³/h  H=34m

 

 

 

DN150

DN
15
0

DN350

DN150

DN300

DN300

西码头

    

8300-L106
DN-300

8300-L105
DN-300

8300-L207
DN-300

8300-L208
DN-300

1#（柴油）2#(柴油)

 

 

柴油输转泵
4202-P001A/B 

Q=750m³/h  H=80m
开工柴油泵

4202-P004A/B 
Q=364m³/h  H=97m

DN100

开
工
柴
油
进
罐
线

柴
油

至
80

22
、

80
28

单
元

/开
工

柴
油

自
80

22

 

8022-P001A/B/C 
柴油装船泵

Q=1200m³/h H=70m

DN700

8028-P002
柴油车装车泵

Q=200m³/h  H=34m

3#装车岛8025-L011/12

4#装车岛8025-L015/16

2#装车岛8025-L007/8

DN700

DN500

DN250

DN
25

0

DN250

DN300

DN600

DN300

DN300

D-310
冲洗油罐

加氢裂化装置
灵活焦化装置

柴油加氢装置

8022-P003
柴油转输泵

Q=150m³/h  H=30m

DN400

柴油进厂流程图

1011-P-230A
初底泵

DN250

DN
10

0

DN250

常减压装置

DN
50

DN
25
0

4202-
A001～3

柴油添加剂
调配系统

电站柴油储罐
100m³ 

 

E-203

低压蒸汽发生器

地下污油罐进T001/2

DN700

DN250

DN
40
0

DN400

DN400

DN200

DN300

DN
30
0

DN300

冲洗油至P104

开工长循环油至D101

DN200

DN50

DN40

污油出装置

不合格柴油出装置

E109
不合格油水冷器

停工退油来自P101

开工退油来自石脑油出装置线

DN200

DN150

DN200

DN200

DN
20
0

低压蒸汽至F201

除氧水

至轻污油罐

柴油加氢原料罐

来自直馏柴油进装置D101线

航煤自航煤进罐线

DN25

DN
25

0

柴油密封油泵
4202-P005A/B 

Q=8m³/h H=210m

DN250

初底油自C200

减顶循自E740A/B

经F301后至常压塔

煤电站

DN50

密封油至
4001、4103、4211单元

柴油罐

火炬气回收单元

混合柴油至罐区

常减压混合直馏柴油混合柴油至柴油加氢

减顶循至减压塔C400

减顶循至封油罐D851

常减压混合直馏柴油
自空冷器A733

封油至D852

DN
20

0

DN
20

0

DN
80

DN200

减压蜡油自罐区来

至滤前原料缓冲罐
D101原料油来自常减压来 DN200

DN200

DN80

焦化冷柴油自E205A/B

蜡油来自进装置线分支

DN80

DN80

冲洗油自罐区来 DN80

DN80

DN80

开工油

至柴油汽提塔C202

焦化柴油至罐区DN100

DN
80

开工蜡油至焦化重蜡油汽提塔

C203

开工蜡油至冲洗油罐
D210

开工蜡油至焦化轻蜡油汽提塔

C210

界区蜡油自动反冲洗过滤器后去储罐线返回

至中段循环油泵P204A/B入口

DN50

DN50

DN50

DN80

DN600

DN500

供油泵*3台-10m³/h
           4.5MPa

柴油自东码头L402来
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初馏点 ℃   不小于 40 

10% ℃   不大于 70 

50% ℃   不大于 120 

90% ℃   不大于 190 

终馏点 ℃   不大于 210 

E70 %(体积分数)   20-48% 

E100 %(体积分数)   46-71% 

E150 %(体积分数)   大于 75% 

密度(15℃) kg/m^3   720-780 

烯烃 %(体积分数) 不大于 25 不大于 25 

芳烃 %(体积分数) 不大于 23 不大于 30 

甲醇 %(体积分数)   不大于 0.5 

蒸气压 kPa 不大于 42 不大于 55 

苯含量 %(质量分数)   不大于 1.5 

氧含量 %(质量分数)   不大于 2.7 

总氧化合物 %(质量分数)   - 

砷含量 mg/kg   小于 0.01 

镍+钒含量 mg/kg   小于 0.05 

砷+铅含量 mg/kg   - 

钠+钾+钙含量 mg/kg   - 

氯含量 mg/kg   不大于 30 
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氮含量 mg/kg   - 

  

 储罐安排：4201-T001（20000m3）一台储罐。 

 流程安排：详见图 4-7 

1. 收油流程 

① 东码头 4#泊位 L402卸船→卸船线→厂际走廊→4201 -T001罐；  

2. 调油流程 

① 4201-T001罐→4201-P001A/B→汽油在线调和系统→汽油调和罐。 

东码头 4#泊位 L402卸船→卸船线→厂际管廊→催化汽油罐 4201-T001 

 备料进厂时间：2019年 5月 15日 

 附件：图 4-7 催化汽油进厂流程图 

 

5.2  常减压装置首次开工备料 

5.2.1  液化石油气 

 需求装置及用途：常减压装置燃料自用。 

 储备数量：共计约 550吨。 

 质量要求：暂无 

 储罐安排：4206-T006罐。 

 流程安排：详见图 4-8 

催化汽油
4201-T001
20000m³

加氢汽油
4201-T003
20000m³

    

 

 

P-001A
 催化汽油调和泵
Q=360m³/h H=75m

C9+芳烃
4201-T004
20000m³

    

催化汽油
4201-T002
20000m³

DN300

DN600

DN200

催化汽油进厂流程图

P-001B
催化汽油调和泵 
Q=360m³/h H=75m

DN600

M
M

M
M

至汽油调合罐

东区码头

8200-L603
DN250

（催化汽油/MTBE）

 

DN
35
0

DN
25
0

DN
40
0

 

8200-L402
DN300

（催化汽油/重芳烃）

 

DN
50
0

 

DN
60
0

DN
40
0

MTBE
卸船至4201-T011/12

DN
30
0

C9+芳烃来自重芳烃塔顶来

DN
50
0

DN
20
0

DN400

DN200DN200

DN600

DN300

加氢汽油来自柴油加氢装置来

DN
10
0

加氢汽油回流进罐

DN
80

至加氢汽油调合泵
4201-P009A/B

DN
20
0

C9+芳烃调合泵4201-P010A/B

DN
15
0

DN
15
0

C9+芳烃回流进罐

DN
50

经东码头4号泊位8200-
L402卸船，经厂际管廊，

进入4201-T001
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1. 收油流程 

① 产品精制装置→4206-T006罐；  

2. 送料流程 

① 4206-T006罐→4206-A001汽化器→燃料气官网。 

 备料送装置时间：2019年 5月 28 日 

 附件：图 4-8  液化石油气备料流程图： 

 

5.2.2  直馏石脑油 

 需求装置及用途：供预加氢原料，首供时间 2019年 7月 15日。 

 储备数量：共计约 9450吨。 

 质量要求：暂无 

 储罐安排：4102-T001/2/3（20000m
3
）三台储罐。 

 流程安排：详见图 4-9 

1. 收油流程 

① 产品精制装置→4102-T001/2/3罐；  

2. 送料流程 

① 4102-T001/2/3罐→预加氢装置。 

 备料送装置时间：2019年 7月 15日 

 附件：图 4-9  直馏石脑油备料流程图 

 

4206-T001/2/3/4/5/7
合格液化气罐

3000m³

4206-T006/8
不合格液化气罐

3000m3

 

4206 P-001A/B
Q=46m3/h H=246m
液化气输送泵 

 4206 P-002A/B
Q=300m3/h H=160m
液化气装船泵

4206-P-003
Q=12m3/h H=110m

不合格液化气输送泵 

LPG进泵线

合格LPG进罐

不合格LPG进罐线

不合格LPG回炼进泵线

4206-A001
汽化器

加氢裂
化装置

DN200

DN200

DN80

DN50

DN80

DN100

DN80

DN150

 
 

 

LPG倒罐线

液化气备料流程图

P108
脱丁烷塔顶回流泵

P205A/B
异构化稳定塔顶

回流泵

管廊上接

合格LPG进罐 

不合格LPG进罐线

轻烃回收液化气

饱和焦化液化气

产品精制

芳烃联合
气
体
分
馏
装
置

轻烃回收液化气

饱和焦化液化气

重整\轻石异构液化气

 

汽化球罐液位＞5.7m

至脱丁烷塔FV23002
DN80

DN80
FV23005

FV15702
DN150

FV15701
DN50

回流至异构化稳定塔

D206
焦化LPG水洗分离罐

D203
饱和LPG水洗分离罐

FV20403
DN100

FV20403
DN80

至不合格LPG罐

80-P-21504

80-P-21503

在轻烃回收装置界区
并预加氢轻烃进D645
石脑油进料缓冲罐

东码头
L403/L602装船

芳烃联合LPG汽化器

DN80

DN100

DN80

DN200

DN200

DN200

DN450

 DN80

 D
N1
50

DN100

DN50

DN350

DN200

燃料气管网
 DN300

LPG至4205罐区
在系统管架上分

DN
20
0
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5.2.3  直馏煤油 

 需求装置及用途：煤油加氢装置油运硫化、钝化用油，首供时间 2019年 6月 12日。 

 储备数量：共需约 8308吨。 

 质量要求： 

常一线煤油质量指标 

项    目 要求  质量指标 检测方法 

馏程：℃ 
 

165 GB/T 6536 

初馏点 
 

实测数据   

10%馏出温度 
 

实测数据   

50%馏出温度 
 

实测数据   

90%馏出温度 
 

实测数据   

4102-P001A/B
预加氢原料送料泵
Q-450m³/h H-130m

4102-T004
预加氢原料罐

20000m³
38×17.82

4102-T006
预加氢原料罐

20000m³
38×17.82

DN400

DN400

4102-T005
预加氢原料罐

20000m³
38×17.82

A-640A/B

预加氢单元

DN300
DN200

重整原料自重整原料
送料泵4102-P002A/B

 

 

DN400

直馏石脑油备料图

DN400

DN
20

0

DN
40

0

DN
30

0

 

DN200

DN200

DN350

DN350

 

  

稳定塔
C640

E-635W/X E-645E-635A/B

轻烃回收装置

稳定石脑油

DN
45

0

DN350

加氢裂化

DN200

DN300

DN200

加氢裂化 灵活焦化

煤油加氢

开工石脑油

A201
分馏塔顶空冷器

E202A/B
分馏塔顶水冷器

D201
分馏塔顶回流罐

D201\D202

DN80

DN
80 柴油加氢

1040
D201、D203
D204、D208

E217
重石脑油水冷器

合格石脑油至重整原料罐
4102-001/2/3

不合格精制石脑油

P106
石脑油分馏塔底

重沸炉泵

E102
汽提塔进料/

分馏塔底换热器

预加氢装置

E106
精制石脑油冷却器

E108
精制石脑油
辅助冷却器

C102
石脑
油分
馏塔

合格精制石脑油去
重整进料换热器

卸船
自东码头L401泊位来

C8芳烃重整液
1050-T404A/B 1050-T801A/B

不合格重石脑油

DN
20

0

卸船至4102-T001/2/3
DN200

D201
分馏塔回流罐

DN
30
0

重整原料原料泵入口线

芳烃开工用

DN
30
0

D101
预加氢进料
缓冲罐

自精制石脑油冷却器返回

自脱戊烷塔底来

自预加氢进料泵来

过滤器

SR-101A/B

不合格石脑油至轻污油线

DN250

1040-FIQ22203

1050-FT11607

1050-FT11604

1012-FT67105

1012-FT67106

1050-FT10508

1050-FT10505

DN400 DN200

DN400

1012-FT11606
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终馏点 不高于 250   

密度（20℃），kg/m3 
 

实测数据 GB/T1884、GB/T1885 

硫含量，ppm 不大于   SH/T 0253 

总氮含量，ppm 不大于   化学发光法 

总氯含量，ppm 不大于   ASTMD5808 

溴价，gBr/100g 不大于 2 GB/T 11135 

芳烃潜含量，% 不小于   SH/T 0714 

砷，ppb 不大于   

ICP 铜，ppb 不大于   

铅，ppb 不大于   

 

 储罐安排：4101-T005/6。 

 流程安排：详见图 4-10 

1. 收料流程 

① 常减压装置→4101-T005/6罐；  

2. 送料流程 

① 4101-T005/6罐→煤油加氢装置。 

 备料送装置时间：2019年 6月 12 日 

 附件 ：图 4-10  直馏煤油备料流程图 
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5.2.4  直馏柴油 

 需求装置及用途：柴油加氢、加氢裂化、灵活焦化油运，首供时间 2019年 7月 10日。 

 储备数量：共计约 12380吨。 

 质量要求：  

常二线柴油质量指标 

项    目 质量指标 检测方法 

馏程：℃   150 

GB/T 6536 

初馏点                实测数据 

10%馏出温

度 
  实测数据 

50%馏出温

度 
  实测数据 

4101-P003A
直馏煤油进料泵

Q-207m³/h H-105m

4101-T005
直馏煤油罐
10000m³

27.5×17.82

4101-T006
直馏煤油罐
10000m³

27.5×17.82

DN200

常一线至航煤加氢装置

航煤加氢装置

D
N
2
5
0

DN200

直馏煤油倒罐线  

DN250

直馏煤油备料图

D
N
2
0
0

D
N
2
5
0

DN200

  

DN200

4101-P003B
直馏煤油进料泵

Q-103.5m³/h H-105m

4101-P003A
回流倒罐只有A泵出口

1011-P301A/B
常一线泵

1011-C301
汽提塔

E523 E526 E503 A731A/B E731A/B

常减压装置

SR-101
原料过滤器

E-205
产品-原料换热器 D-101

原料油缓冲罐

 
D
N
2
5
0

DN250

4101-P003C
直馏煤油进料泵

Q-42～103.5m³/h H-105m

常一线至并柴油至柴油加氢原料罐
4101-T007/8

D
N
2
5
0

DN200

至轻污油线
DN200

至轻污油线 DN200
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90%馏出温

度 
  实测数据 

终馏点                         不高于 350 

密 度

（20℃），

kg/m3            

  实测数据 GB/T1884、GB/T1885 

硫 含 量 ，

ppm 
不大于   SH/T 0253 

总氮含量，

ppm 
不大于   化学发光法 

总氯含量，

ppm 
不大于   ASTMD5808 

溴 价 ，

gBr/100g 
不大于 2 GB/T 11135 

芳 烃 潜 含

量，% 
不小于   SH/T 0714 

砷，ppb 不大于   

ICP 铜，ppb 不大于   

铅，ppb 不大于   

 储罐安排：4202-T001（10000m
3
）一台储罐。 

 流程安排：详见图 4-11 

1. 收料流程 

① 常减压装置→开工柴油线→倒罐线→4202-T001罐；  

2. 送料流程 

① 4202-T001罐→4202-P004A/B→开工柴油线→各装置用户。 

 备料送装置时间：2019年 7月 10日 
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 附件：图 4-11  直馏柴油备料流程图  

 

5.2.5  直馏蜡油 

 需求装置及用途：供加氢裂化油运和催化剂硫化，其余做加氢裂化原料， 

 首供时间：2019年 7月 18日。 

 储备数量：共计约 14400吨。 

 质量要求：暂无 

 储罐安排：4103-T003/4/5。 

 流程安排：详见图 4-12 

1. 收料流程 

① 常减压装置→4103-T003/4/5罐；  

2. 送料流程 

① 4103-T003/4/5罐→加氢裂化装置。 

 备料送装置时间：2019年 7月 18 日 

 附件：图 4-12  直馏蜡油备料流程图 
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5.2.6  减压渣油 

 需求装置及用途：灵活焦化装置原料，供料时间为 2019年 8月 5日。 

 储备数量： 4850吨。 

 质量要求：暂无 

 储罐安排：4103-T001/2 

 流程安排：详见图 4-13 

1. 收料流程 

① 常减压装置→4103-T001/2罐；  

2. 送料流程 

① 4103-T001/2罐→灵活焦化装置。 

 备料送装置时间：2019年 8月 5日 

 附图：图 4-13  减压渣油备料流程图 
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 储备数量： 3340吨。 

 质量要求： 

轻石异构装置用 C5 规格要求 

序号 项目，单位 含量 

1 C4，vol% ＜3 

2 残留量，vol% ＜2 

4 苯，vol% ＜1 

3 硫含量，wt-ppm ＜0.5 

5 硅，wt-ppm ≤5 

 

 储罐安排：4209-T009/11 

 流程安排：详见图 4-14 

1. 收料流程 

① 连续重整装置→4209-T009/11罐；  

2. 送料流程 

① 4209-T009/11罐→4209-P003→轻石脑油异构化装置。 

 备料送装置时间：2019年 7月 20日 

 附图：图 4-14  C5备料流程图 
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