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一、装置/单元运行情况 

1、二循：循环水泵 P-201A/C，P-202运行，CWT-201A/B风机运行，各设备运行正常。 

2、厂前区制冷站： WCH-001B/D 投运正常，WCH-001A/C 备用。冷冻水泵 P-001A/C 运行正

常，P-001B/D备用。冷水出水温度 8.31℃，冷水回水温度 11.2℃。冷冻水流量：788m3/h。 

3、空分空压： 

空压机 K-001ABCEF运行正常。  

位号 电机轴承温

度℃ 

压缩机振动μm 出口压力

MPa 

出口流量

Nm³/h 一级 二级 三级 

5701-K001A 55.4 15.1 18.5 17.9 0.857 13272 

5701-K001B 65.9 12.1 9.6 10.1 0.858 12159 

5701-K001C 57.6 11.1 14.2 7.4 0.856 13346 

5701-K001D 备用 — — — — — 

5701-K001E 55.4 10.6 19.6 9.9 0.858 13488 

5701-K001F 57.9 19.7 7.3 12.3 0.855 11611 

 

仪表风干燥器 DR-001C 运行正常，DR-001A/D 备用。干燥气量 12433 Nm³/h（仪表风+

工厂风）。 

膨胀机 ET001-A运行，轴瓦温度最高 53.9℃，振值最高 9.88μm，转速 12897rpm，膨

胀机进口温度-144.2℃，出口温度-182.9℃。 

空分系统运行正常：SV-001液位 47.05%，SV-002A/B液位 72.1%/68.5%。 

氮气管网：0.60MPa，12631Nm³/h； 2.5MPa， 543Nm³/h； 0.85MPa，528Nm³/h。 

4、热水站：泵 P101A/C进行运行；热水缓冲罐液位 13.00m；供水温度控制在 105～107℃

波动。 

5、给水及消防加压泵站：生产及生活水运行正常。稳压泵自动运行稳定管网压力，消防联

锁已投用。 

6、装置区制冷站：冷冻机组 WCH-001A运行，冷冻水回水温度：10.81℃、供水温度：8.03℃。

冷冻机组 WCH-002A运行，冷冻水回水温度：9.59℃、供水温度：7.93℃。 

7、一循与湖水利用：：循环水大泵运行 3 台，小泵运行 2 台，风机运行 6 台，水质控制正

常。 

本周六，湖水单元进行开车制水，向消防水罐和一循塔池进行供水。 



 

8、污水处理及回用设施：含盐及含油生化系列药剂投加，水质处理正常运行。现含已已有

所好转；碱渣单元水循环运行，继续泥种挂膜中；废气单元也在水循环运行，泥种挂膜中。 

9、雨水监控池：对雨水池液位进行监控，并间断进行雨水外排。现事故水池已正常投运。 

10、厂外排洪：雨水池前雨排沟内设置吸油毡，预防热电部漏油污染雨水系统。 

 

二、主要设备消缺工作 

1、空分空压： 

1）膨胀机油压控制阀新到备件比现场在用阀长度短 15mm，联系国内采购，要求国内加工

接头，到货后再更换油压控制阀。 

 

 

2）ET-001B在停机备用后发现电加热器频繁报警，经与电气、仪表反复检查发现电加热器

测温探头开关故障，因没有备件，不能使用联锁控制电加热器的起停，可以使用就地操作

柱操作，正在与仪表人员商定方案。膨胀机 B备用。 

2、厂前区制冷站：无检修 

3、Ⅱ循： 

1）2019 年 12 月 16 号，次钠罐内次钠使用完，对排放管线活接漏点处理，发现密封面 O

环腐蚀严重，更换密封 O环，并注水试漏，恢复正常。 



 

 

 

2）12月 19日，巡检发现 5111-P201B的机封冲洗水视镜旋转较慢，清理滤网后正常。 

 

 

4、热水站： 

1）12月 17日，按计调统一安排，配合 3#海淡投用热水系统。因整个系统只有热水站处设

置了过滤器。下午增开一台热水泵。19:40 左右热水泵 A 泵运行压力电流变小。判断泵入

口过滤器堵塞。安排检修人员拆卸过滤网，发现滤网堵塞较严重。 

 

 



 

后 4台泵入口过滤器先后出现堵塞，清洗时将细网拆除，骨架回装。 

芳烃换热器热水侧较脏，投用后造成蒸汽加热器前除污器 S-102B 出现堵塞（10 目滤

网），因除污器结构特殊，滤芯无法拆装，进行在线冲洗，目前正常。 

5、Ⅰ循： 

1）无检修。 

6、装置区制冷站： 

1）无检修。 

7、给水及消防加压泵站： 

1）无检修。 

8、污水处理场： 

1）12月 16日，巡检发现二楼溶气气浮 PA1008B刮渣链条断裂，联系设备检修部对链条进

行恢复 。考虑刮渣机刮渣太软，刮渣效果极差，更换较硬的橡胶板，目前效果较好，后续

要求厂家补发刮板材料以作更换。 

2）12月 17日，将污油脱水罐 T3005A/B围堰北侧踏步移至南侧，可防止班组人员就近踩

踏管线造成保温变形。 

 



 

3）12月 17日，为防止废气深度处理再生时蒸汽加温造成气体闪爆，按专利厂家要求增设

氮气置换工序，目前配管已完成，联锁及步序调试待厂家指导人员到场后实施。  

 

4）12月 18日，巡检发现离心脱水机仪表线被老鼠咬坏，联系设备检修部配合离心脱水机

掀盖，同时联系仪表修复仪表接线。 

 

5）12月 21日，巡检发现三楼涡凹气浮 PA1007B链条脱落，联系设备检修部对其进行复位。 

 



 

9、雨水监控及事故池： 

1）12月 19日，雨水 P06A/B泵吸入口接近事故池池底，为防止泵把沉积在池底的焦粉吸

入后路冲击污水处理场，将 P06B泵入口管道提升 1m。 

 

2) 12月 19，雨水监控 P09B泵运行时出口管路振动大，怀疑泵入口堵塞垃圾杂物。安排检

修人员拆卸泵出口止回阀，对泵进行反冲洗后泵运行正常。 

 

10、厂外排洪： 

1）厂外排洪泵（3台）湖南耐普人员到场，见证泵单试。 

因设计变更，厂外排洪雨水池变小，目前启 1台泵运行 20秒左右既能把水池抽干。 

   

 

三、重要设备故障处理及原因分析 

本周无重要设备检修。



 

四、机泵检修情况统计 

装置/单元 

机泵总数 更换零部件数量 

离心泵 往复泵 
轴承 机封 膜片 其它 

运行 备用 运行 备用 

空分空压 7 8       

厂前区制冷站 15 15 0 0     

Ⅱ循 4 2 1 2     

热水站 1 5       

Ⅰ循（含湖水利用） 11 10 10 8     

装置区制冷站 16 16 0 0      

给水及消防加压泵站 7 15       

污水处理场 42 39 16 20     

雨水监控及事故池 3 17 0 0     

厂外排洪及污水提升泵站 4 7 0 0     

汇总 321台 故障数量：        0台 故障率：   0% 

 



 

五、其它工作 

1、配合 3#海淡投用热水系统，提高热水站负荷。 

2、空分空压装置安装螺母保护帽，白色过于耀眼，外观效果不好。 

3、配合废气处理系统调试验收，联系厂家下周到场。 

 

六、遗留及需要协调的问题 

     无。 


