
Record No. 

数 项 0.6MPa氮气压力 0.85MPa氮气压力 2.5MPa氮气压力 仪表风管网压力 工厂风管网压力 二循供水温度 二循塔池液位 制冷站7℃冷冻水供水温度 仪表风露点分析 在线氮气纯度 产品氮气纯度 空分液氮纯度

据 目 在线监测 在线监测 在线监测 在线监测 在线监测 在线监测 在线监测 在线监测 现场取样口 在线分析检测 现场取样口 现场取样口

日 期 5701PIC00801 5701PIC00802 5701PIC00803 5701PIC01001 5701PI01004 5111TI20202 5111LIAS20201 5602TI00104 无位号 5701AIA00401 5701AE00503 5701AE00601

0.671 0.855 2.372 0.755 0.663 31.6 96.6 8.79 -60.9 0.019 0.6 0.15

0.666 0.872 2.385 0.775 0.671 31.3 91.9 8.45 -74.6 0.424 0.75 0.5

0.651 0.857 2.428 0.778 0.675 28.6 95.1 7.91 -78.3 0.453 0.16 1

0.652 0.866 2.386 0.756 0.646 29.1 96.9 8.31 -79.7 0.388 0.65 0.75

0.643 0.839 2.239 0.725 0.644 28.2 90.3 6.14 -81.8 0.02 0.1 0.1

0.692 0.905 2.462 0.799 0.705 31.5 99.5 9.5 -55 0.65 2.2 2.2

0.656 0.8656 2.332 0.7612 0.6275 29.8 95.63 7.99 -75.6 0.1375 0.5 0.5

数 项 常压液氮储罐液位 中压液氮储罐A液位 中压液氮储罐B液位 膨胀机A喷嘴开度 膨胀机B喷嘴开度 空分液氮产量 空分液氮进罐阀门 空分二氧化碳含量 空分总烃含量 空分乙炔含量 运行干燥器露点分析

据 目 在线监测 在线监测 在线监测 调节阀门 调节阀门 在线监测 调节阀门 在线监测 在线监测 在线监测 在线监测

日 期 5701LIAS00601 5701LIA00701 5701LIA00702 5701FY00359A 5701FY00359B 5701FI00501 5701HIC00503 5701AIA00203 5701AIA00509-1 5701AIA00509-5 5701AIA07406/7413/7420

49.71 31 67.9 0 84.5 2097 58 0.092 18.1 0 -60.9

49.96 69.6 36.2 0 84.5 1885 59 0.176 19.5 0 -74.6

51.22 69.2 31.1 85 0 1873 58.3 0.175 20.9 0 -78.3

47.08 70.6 58.5 85 0 2033 58 0.157 15.9 0 -79.7

43.56 28.2 28.8 0 0 1802 56.5 0.046 13.8 0 -81.8

52.56 73 71 85 84.5 3145 60.4 0.252 28.2 0 -55

46.78 49.6 50.12 85 84.5 2076 58.6 0.139 18.1 0 -75.6

2、装置主要工艺参数控制情况

（含二级指标执行情况）。
（PI系统自动取数时，要求每

天取数1次，并记录各项参数的

最高值、最低值、平均值、实

（1）本月空分空压每天都会有氮气流量超出设计范围的情况，每次遇到氮气量过大的情况时，空分都会启动后备氮系统进行供应，本月均未低于控制指标；
（2）本月仪表风用量较之前有所波动（8800→11000Nm³/h），用量在可控范围，本月均未低于控制指标

1、装置原料、加工负荷、产品

（中间产品）质量、能耗、物
耗控制情况，产品收率。

（1）空分空压进气量52087Nm³/h；空分进气温度12.3℃；膨胀量29927Nm³/h,0.6MPa氮气产量18000Nm³/h，0.85MPa氮气流量545Nm³/h，2.5MPa氮气流量531Nm³/h，常压储罐SV001液位：47.42%，中压液氮罐A液位：

68.2%，中压液氮罐B液位：53.3%；仪表风流量9816Nm³/h，工厂风流量3555Nm³/h，

（2）第二循环水场供水量4987t/h；供水温度29.8℃，供水压力0.412MPa；回水温度32.5℃，回水压力0.235MPa；排污量0.02t/h

（3）厂前区制冷站7℃冷冻水供水温度7.99℃；12℃冷冻水回水温度11.65℃；110℃热水供水流量161.2t/h，温度101.7℃，压力0.775MPa；70℃热水供水流量159.6t/h，温度64.1℃，压力0.408MPa

月最大值

月平均值

月最大值

月平均值
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6、工艺纪律、操作纪律执行情
况，是否存在违章或违反工艺
技术操作规程的行为。

本月工艺记录、操作记录正常，未出现违章和违反工艺技术操作规程的行为

7、其它生产情况记事
1.12月13日二循新增生活水管线改造完成，并完成管道冲洗及投用，自投用至今，生活水管网压力及流量正常，二循液位及水质正常稳定。
2.12月16日由于空分膨胀机B油压阀波动，导致膨胀机B油压频繁波动，于当日进行膨胀机A机运行，B机停机在线切换，并更换膨胀机B油压阀，自切换至今，膨胀机A运行正常，膨胀机B油压正常。

3、装置工艺联锁投用情况及执
行情况。各监测、分析仪表及
现场液位计、压力表的准确
性，各类自控仪表投用率及先
进控制系统投用情况

（1）空分空压装置172处联锁均已投用；膨胀机引发空分跳车联锁、中压液氮罐A/B自增压阀压力联锁均已旁路摘除，并已完成全部旁路摘除手续，实际联锁投用率100%；
（2）空分空压装置自控阀共28个，除其中8处不纳入自控率控制指标（均已完成审核手续）外，其余自控阀均已投入自动控制，实际自控投用率100%；
（3）空分空压DCS运行稳定，无任何工艺事故；
（4）环保监控正常，无污染外排、跑油现象。

4、现场化工原辅材料使用与配
置情况。

空分空压现场无化工原辅材料使用

5、装置生产中出现的异常、事
故情况原因分析、处理结果及
对策措施。

本月空分空压运行稳定，无异常现象
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