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1. 本月设备管理动态
（一）、主要生产装置运行情况
表1 各装置长周期运行情况统计表
（以本周期装置开工为起点进行数据累计）
	序号
	装置名称
	实际开工（天）
	非计划停工次数
	备注

	
	
	当月
	累计
	当月
	累计
	

	1
	煤油加氢
	30
	804
	0
	1
	2019.10.11开工正常。
2021年1月22日至26日全厂统筹停工。
2021年10月5日电厂炉管破裂甩电，10月5日至6日停工一天。
2021年12月2日至3日配合预加氢装置停工检修，停工两天。
2023年4月大检修，4月18日出合格产品。
2025年4月16日因机网协调停工14.5小时。

	2
	柴油加氢
	30
	802
	0
	1
	2019.10.11开工正常。
2021年1月22日至26日全厂统筹停工。    
2021年4月12日至16日反应器床层压降高停工处理。
2021年10月5日电厂炉管破裂甩电，10月5日至7日停工两天。
2021年12月2日至3日配合预加氢装置停工检修，停工两天。
2022年2月25日至27日配合预加氢装置停工检修，停工三天。
2022年9月8日装置停工反吹，停工两天。
2023年4月大检修，4月20日出合格产品。
2025年4月16日因机网协调停工19.5小时。

	3
	加氢裂化
	30
	734
	0
	1
	2019.11.1开工正常。
2020年10月3日至4日短停。
2021年1月22日至26日全厂统筹停工。
2023年3月10日装置停工检修，4月18日加裂开工成功。
2024年5月30日至8月9日加裂装置停工抢修

	4
	气体分馏
	29
	803
	1
	1
	2019.11.1开工正常。
2021年1月22日至26日全厂统筹停工。
2023年3月10日装置停工检修，4月20日开工成功。
2025年6月9日装置停工1041-E101管束堵漏，6月10日恢复生产


  (二)、设备管理目标完成情况
表2  机动专业绩效考核指标
	序号
	主要指标
	单位
	年度目标
	当月完成情况
	年累计完成情况

	1
	关键机组非计划停车次数为零
（受外电网影响除外）
	次
	0
	0
	0

	2
	设备完好率
	%
	≥99.2
	100
	99.98

	3
	主要设备完好率
	%
	≥99
	100
	99.79

	4
	静密封泄漏率
	‰
	≤0.2
	0
	0

	5
	加热炉热效率
	%
	≥91
	91.82
	91.74

	6
	关键机组故障率
	‰
	≤2
	0
	0

	7
	机械密封寿命
	小时
	≥40000
	18980
	47450

	8
	滚动轴承寿命
	小时
	≥65000
	28626
	75144

	9
	计划检修率
	%
	≥90
	96
	96.43


表3  炼油二部主要绩效指标一览表
	主要绩效指标
	二部
	煤油加氢
	柴油加氢
	加氢裂化
	气体分馏

	关键机组故障率(‰)
	目标值
	≤2
	/
	2
	2
	/

	
	当月完成情况
	0
	/
	0
	0
	/

	
	累计完成情况
	0
	/
	0
	0
	/

	加热炉热效率(%)
	目标值
	≥91
	91
	91
	91
	/

	
	当月完成情况
	91.82
	91.61
	91.53
	92.32
	/

	
	累计完成情况
	91.74
	91.60
	91.31
	92.31
	/

	机械密封运行寿命（h）
	目标值
	≥40000
	≥40000
	≥40000
	≥40000
	≥40000

	
	当月消耗(套)
	5
	0
	2
	0
	3

	
	累计完成情况
	47450
	48180
	31207
	63510
	47450

	轴承寿命（h）
	目标值
	≥65000
	≥65000
	≥65000
	≥65000
	≥65000

	
	当月消耗（只）
	7
	0
	3
	0
	4

	
	累计完成情况
	47450
	37230
	102200
	113442
	44895

	
	
	
	
	
	
	


注：①机械密封寿命（h）/滚动轴承寿命（h） 计算式：装机量÷2÷累计消耗×月份÷12×8760。
1. 设备检维修情况
1. 日常检维修及抢修情况统计
炼油二部本月设备检修作业票共132张。高风险作业票情况：高处作业票39张、动火作业49票、受限空间票1张、射线作业票0张、吊装作业票7张。
表4  炼油二部各装置作业票一览表
	装置＼项目
	检修作业票
	高处作业票
	动火作业票
	受限空间票
	射线作业票
	吊装作业

	煤油加氢
	14
	12
	10
	1
	0
	1

	柴油加氢
	26
	
	
	
	
	

	加氢裂化
	65
	27
	39
	0
	0
	6

	气体分馏
	27
	
	
	
	
	


1. 动设备检修情况
2.1机组检修情况
 表5  炼油二部各装置机组检修一览表
	1.1040-K102B检修
	检修日期：2025年6月23日

	检修项目：更换缸盖侧国产排气阀（新的）
	[image: ]

	检查情况：拆发现一只蘑菇头碎裂导致流量下降
	

	原因分析：产品质量
	

	更换配件：
1. 三级排气阀14BDC-18H3-3 234*107.5  1件 
2. 三级气阀垫\4BDC-18H3-3 厚度1.5mmA31040-K102 1件      
3. 三级气阀O型圈 20A11VM374 1件
	

	试运验收：合格
	

	2，1040-K102A检修
	检修日期：2025年6月22日

	检修项目：更换TI17261电气室
	[image: ]      

	检查情况：电气室故障
	

	原因分析：产品质量
	

	更换配件：
1.更换执行机构电气室W501002077/1040-K102,件号1002077    1件
	

	试运验收：合格
	

	3，1040-K102A检修
	检修日期：2025年6月24日

	检修项目：更换进口排气阀及进口刮油环
	[image: ][image: ][image: ]    

	检查情况：拆检发现三级轴侧排气阀蘑菇头与阀座密封面磨损严重，三级盖侧排气阀蘑菇头略有磨损，刮油环有轻微磨损
	

	原因分析：寿命到期
	

	更换配件：
1. 排气阀\4BDC-OF18H-3 MLH63849G80  2件   
2. 刮油环\4BDC-OF18H-3 12617379   1套    
3. 三级气阀O圈20A11VM374，  2件     
4. 三级气阀平垫圈90A11E374  2件                            5.三级气阀垫\4BDC-18H3-3 厚度1.5mmA31040-K102   2件
	

	试运验收：合格
	


2.2机泵检修情况



表6  炼油二部各装置机泵检修一览表
	1、1041-P101B检修 
	检修日期：2025年6月11日

	检修项目：机封泄漏，更换机封轴承
	[image: ][image: ]

	检查情况：拆检发现两端密封腔有较多油泥状物质且驱动端机封动环弹簧卡涩无弹性，导致机封泄漏
	

	原因分析：1.介质较脏。2.与开停工过程中介质扰动有关。3.运行时间长
	

	更换配件：
1. 向心角接触球轴承/ 7310BECBM  2只
2. 机械密封\CM1BD-085F-E070 1041-P101A  2套                                           
	

	试运验收：合格
	

	2，1030-P301A检修
	检修日期：2025年6月5日

	检修项目：机封泄漏，更换机封轴承
	   [image: IMG_256]   [image: IMG_256]

	检查情况：机封密封件磨损老化
	

	原因分析：该机封为修复过的机封，2023年3月9日装机运行，期间运行时间较长，机封密封件磨损老化导致泄漏
	

	更换配件：1.驱动端机械密封1PC          
2.非驱动端机械密封 1PC    
3.深沟球轴承6313/C3  1PC       
4.角接触球轴承7312B/DB  2PC
	

	试运验收：合格
	

	3，1041-P301A检修
	检修日期：2025年6月7日

	检修项目：机封泄漏，更换机封轴承
	[image: ][image: ]      

	检查情况：干气密封磨损导致泄漏，一级密封静环有环装凹坑，动环磨损严重
	

	原因分析：寿命到期
	

	更换配件：
1.干气密封\串集CM1Bn-090 E070AD A3OVR1G1 11G-085 A3OV1R1G1 1套
2.轴承7312BECBM  2只
	

	试运验收：合格
	


表7  炼油二部检修信息概览表
	序号
	装置名称
	设备位号
	检修日期
	上次检修日期
	检修原因
	配件型号
	配件厂家
	全年检修次数

	1
	柴油加氢
	1030-P301A
	2025.06.05
	2023.03.09
	机封泄漏，密封油罐频繁脱液。
	1.驱动端机械密封1PC          
2.非驱动端机械密封 1PC    
3.深沟球轴承6313/C3  1PC       
4.角接触球轴承7312B/DB  2PC
	1.日机2.SKF
	1

	2
	气体分馏
	1041-P101B
	2025.06.11
	2023.07.06
	驱动端PLAN53B密封油罐压力掉的快，一个小时从从1.1MPa掉到0.86MPa,非驱动端静止状态下保不住压力
	1. 向心角接触球轴承/ 7310BECBM  2只
2.机械密封机械密封\CM1BD-085F-E070 1041-P101A  2套
	1.日机2.SKF
	1

	3
	气体分馏
	1041-P301A
	2025.06.07
	2024.05.09
	非驱动端轴承箱及干气密封异响，干气密封泄漏
	1. 干气密封\串集CM1Bn-090 E070AD A3OVR1G1 11G-085 A3OV1R1G1 1套
2.轴承7312BECBM  2只
	1.日机2.SKF
	1

	4
	加氢裂化
	1040-K102A
	2025.6.24
	2024.10.25
	电气室故障,三级轴侧排气阀蘑菇头与阀座密封面磨损严重，三级盖侧排气阀蘑菇头略有磨损，刮油环有轻微磨损
	1.更换执行机构电气室W501002077/1040-K102,件号1002077    1件;
2.排气阀\4BDC-OF18H-3 MLH63849G80  2件;
3.刮油环\4BDC-OF18H-3 12617379   1套;
4.三级气阀O圈20A11VM374，  2件；
5.三级气阀平垫圈90A11E374  1件；
6.三级气阀垫\4BDC-18H3-3 厚度1.5mmA31040-K102   2件


	1. 贺尔碧格
2. 德莱赛兰
3. 温州建庆
	1

	5
	加氢裂化
	1040-K102B
	2025.6.23
	2024.12.31
	缸盖侧国产排气阀一只蘑菇头碎裂导致流量下降
	1. 三级排气阀
\4BDC-18H3-3 234*107.5  1件 
2.三级气阀垫\4BDC-18H3-3 厚度1.5mmA31040-K102 1件      
3.三级气阀O型圈 20A11VM374 1件
	温州建庆
	1


表8  炼油二部空冷皮带更换汇总表
	序号
	设备位号
	检修日期
	检修原因
	更换配件
	全年检修次数

	\
	\
	\
	\
	\
	\


3.静设备检修情况
3.1换热设备管理
炼油二部共有换热器175台，其中水冷器52台。空冷67台。本月换热器泄漏0台，空冷泄漏0台。
表9 换热器情况统计
	装置
	管壳式（台）
	空冷（台）
	换热器总数（台）
	本月泄漏（台）
	年度累计泄漏（台）
	水冷器总数/年累计泄漏数（台）
	换热器泄漏率
	备注

	煤油加氢
	9
	8
	17
	0
	0
	4/0
	0%
	/

	柴油加氢
	27
	10
	37
	0
	0
	11/0
	0%
	1 2020年2月1030-A203A/B管束漏，A堵3根，B堵18根。
②2021年6月4日1030-A203B管束泄漏，2023年3月更换新空冷
③2023年4月22日，1030-A203A管束泄漏3根，堵管9根。
④2023年7月10日，1030-A203C管束泄漏共堵管17根，具体位置东侧从右往左数第一排4、5、6、13.第二排5、6、7.第三排9.从左往右数第一排14、15.第二排14、15、17、18、20。第三排4、5根。
⑤2023年10月9日，1030-A202B空冷管束泄漏，对其进行堵管作业，本次共堵管四根，堵管位置为湿区西侧第五排，第18、19、20、21根
⑥2023年12月20日，1030-A202B空冷管束泄漏，对其进行堵管作业，本次共堵管三根，堵管位置为湿区西侧第一排，第5、6、7、根。
⑦2024年4月11日，1030-A203A堵管4根，东侧从右往左第二排13根.第三排4根和15根。东侧从左往右第13根。
⑧2024年4月6日，1030-A203C堵管东侧左起一排13/14/15/16，二排13/14/15/16，三排13/14/15/16，东侧右起7/18，二排6/20，三排6；内部割管左起一排14/15/16，二排15，右起一排6/7/8，二排6/7。⑦2024年8月6



日1030-E203A/B更滑新管束

	加氢裂化
	45
	37
	82
	0
	0
	22/0
	0%
	①2020年4月1040-E216A/B和1040-E202A和1040-E217管束漏
②2021年1月1040-A201B和1040-A201C管束漏
③2021年8月1040-A201D管束漏
④2021年9月1040-A207管束漏
⑤2021年11月25日、28日1040-A207管束漏⑥2021年12月27日1040-A201C管束泄漏
⑦2022年2月16日1040-A207管束泄漏
⑧2022年4月10日1040-A201C管束泄漏⑨2022年11月14日1040-A201C管束泄漏
⑩2023年4月1040-A205A/B管束泄漏
⑪2023年4月1040-A204管束泄漏
⑫2023年6月1040-A201D管束泄漏，堵管4根
⑬2023年8月 1040-A201B管束泄漏，堵管35根
⑭2023年12月1040-A201B管束泄漏，堵管1根
⒂2024年2月1040-A207管束泄漏，打卡子处理
⒃2024年4月1040-A201A西侧空冷管束泄漏,堵管1根
⑰2024年7月更换1040-A204,1040-A201A/B/D空冷上箱
⒅2024年10月1040-A207更换新空冷器

	气体分馏
	27
	12
	39
	1
	1
	15/1
	2.5%
	⑴2024年4月1041-E102管束泄漏，待处理
②2024年7月1041-E102换热器堵漏处理，堵管2根
③2024年7月1041-E305A换热器堵漏处理，堵管3根
④2024年7月1041-E104B换热器堵漏处理，堵管4根
⑤2025年6月9日1041-E101换热器堵漏处理，堵管2根

	合计
	108
	67
	175
	1
	1
	52/1
	0.57%
	/



3.1.1 换热器检修情况
2025年6月4日3#海淡安全气进行分析，分析结果为总烃8.6% 不合格（正常在0.1%以下），经排查确定炼油二部气体分馏装置一系列原料加热换热器1041-E101（U型管式换热器）管束存在内漏现象。拆除管箱后发现，I管程部分管束被石棉板堵住；管箱I管程处有石棉板，油泥，铁锈等杂物较多，其它管箱处较干净；每一根管束用工厂风吹扫干净，发现黑色粉末颗粒物较多。壳程上水试压过程中发现I管程第六排第5根管束和II管程第13排第8根管束有泄漏情况。检查II管程第13排第8根管束内表示发现管束内壁有垢层下腐蚀坑形状态及点状穿孔现象（垢下腐蚀），检查I管程第六排第5根管束内表面发现管束内壁上方处有蚀坑底部裂纹穿透管壁现象（碱脆）。根本原因：壳程液化气（炼油一部轻烃回收装置）夹带碱液（氢氧化钠：NaOH）渗透至管束表面，在100℃高温下局部蒸发浓缩，最终导致碱应力腐蚀开裂（碱脆）；I管程部分管束被石棉板堵住，管箱I管程处有石棉板，油泥，铁锈等杂物较多，导致部分管束热水低流速或无流速导致沉积物堆积引发垢下腐蚀。处理结果：安装试压环，壳程试压(除盐水)，缓慢升压，升压至3.8MPa,检查管束，发现有2根换热管泄漏，泄压，堵管焊接，继续升压至3.8MPa,保压30min,检查管束及管束垫片有无泄漏，压力表读数无变化，泄压排水。拆除试压环，回装管箱，管程试压，缓慢升压，升压至0.9MPa，保压 30min,检查管箱垫片无泄漏，压力表读数无变化，试压结束。
[image: 862bc5db4193b2e77e041a94f03f709][image: 62b9dd0205d8128672a27ecaed4f1e8][image: d8cf0f71c1a31de5042dc72a5d901ad]


3.2管道和阀门专项
3.2.1管道检修主要工作（主要指带压开孔、带压封堵、法兰注胶补胶等）
表10 各装置带压开孔及封堵一览表
	装置
	管道带压开孔或封堵位置
	规格
	原因
	检修时间
	备注

	/
	/
	/
	/
	/
	/



表11 各装置法兰注胶补胶一览表
	装置
	法兰注胶或补胶位置
	规格
	原因
	检修时间
	备注

	/
	/
	/
	/
	/
	/



表12 各装置阀门检修一览表
	装置
	阀门位号或位置
	规格
	检修原因
	检修时间
	备注

	/
	/
	/
	/
	/
	/


3.3其它设备检修
1041-A101ABC，1041-A201,1041-A202AB,1041-A301ABCDEF空冷管束检查,湿区检查时发现：1041-A101A，东西两侧管束均结盐较多，保护漆未破损；1041-A101B，东西两侧管束轻微结盐，保护漆未破损。1041-A101C，管线接盐结垢较多，保护漆腐蚀情况因结垢较多不好检查；1041-A301A北侧管束少量点蚀，保护漆破损；1041-A301B南侧管束点蚀较多，保护漆破损。干区检查时发现：1041-A101ABC,1041-A301ABCDEF，干区管束存弯头处部分锈蚀，保护漆破损。
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4.工业炉检修情况
无
1. 专业管理
1. 动设备管理
1. 大机组管理
1.1总体运行概况
表13 往复机开停机情况统计
	时间
	新增开/停机组台次
	计划或故障切机台次
	合计

	2025年6月
	0
	4
	13

	2025年度累计
	12
	9
	21


表14 往复机开切机明细
	序号
	设备位号
	时间段
	备  注

	1
	1040-K102A切C
	2025/6/20
	三级排气温度升高至120℃，三级轴侧气阀温度109℃三级负荷较正常值高，三级刮油环漏油严重，A机备用准备小修

	2
	1040-K102B切A
	2025/6/22
	三级盖侧排气阀一只蘑菇头碎裂，氢气流量下降，三级压比从192下降至186，切至A机，B机检修

	3
	1040-K102A切B
	2025/6/23
	B机检修完成，试运正常

	4
	1040-K102B切A
	2025/6/25
	A机检修完成，试运正常



1.2状态监测
炼油二部加氢裂化装置循环氢压缩机1040-K101配置SGC8000状态检测系统，6月份循环氢压缩机1040-K101轴振动趋势总体平稳，在线监测系统数据检查未见异常，具体数据如下：
汽轮机：非驱动端轴承振动(VI17161) 28.5um\(VI17162) 17.9um、驱动端轴承振动(VI17163) 22.3um\(VI17164)15.5um、非驱动端轴承温度（TI17161）79.5℃\(TI17162)54.3℃、驱动端轴承温度（TI17163）76.5℃\(TI17164)58.1℃、副止推轴承温度（TI17165）55.3℃\(TI17166)70.08℃、主止推轴承温度（TI17167）67.8℃\(TI17168)58.9℃、轴位移（ZI17161）-0.062mm\(ZI17162)-0.152mm、转速8523r/min。
压缩机机：非驱动端轴承振动(VI17141)13.2um\(VI17142) 13.4um、驱动端轴承振动(VI17143) 16.5um\(VI17144)15.2um、非驱动端轴承温度（TI17145）58.1℃\(TI17146)77.5℃、驱动端轴承温度（TI17147）65.4℃\(TI17148)77.5℃、副止推轴承温度（TI17143）49.5℃\(TI17144)49.4℃、主止推轴承温度（TI17141）68.6℃\(TI17142)60.3℃、轴位移（ZI17141）0.154mm\(ZI17142)0.140mm。
1.3 高频率检修机组管理
炼油二部共有往复机组8台，无高频率检修机组。
表15 高频检修机组跟踪表
	装置
	位号
	存在问题
	原因分析
	对策措施
	效果

	/
	/
	/
	/
	/
	/


1.4蓄能器管理
炼油二部离心机组共装有3台蓄能器，其中2台润滑油蓄能器和1台控制油蓄能器，本月正常。
加裂装置1040-K101润滑油蓄能器充压值需调整至0.7MPa，目前为0.12MPa，压缩机停机时将对蓄能器充压值进行调整。
1. 机泵管理
2.1总体情况
   本月各装置的机泵运行总体良好: 机泵检修3台次，机组检修2台次，风机检修0台次。
1）更换机械密封5套。
2）质量评定5台次，合格5台次。
2.2 泵群监测系统
炼油二部26台泵使用泵群监测系统状态情况。1040-P103B的3H探头进水故障；1041-P101A自由端4H探头未联入检测系统；五处电池预警：1020-P202A驱动端3H，1020-P202A非驱动端4H，1020-P202B非驱动端4H，1020-P203A驱动端3H,1040-P101A-3H。其余未发现问题。 
表16 泵群检测系统发现问题
	序号
	设备位号
	发现问题
	采取措施
	处理结果
	完成时间

	1
	/
	/
	/
	/
	/


2.3 机泵状态监测分析
   炼油二部四套装置6月EM系统机泵状态监测数据全月正常。
1. 润滑油管理
1. 1020-（K101+K102）B润滑油粘度133.6mm²/s不合格，置换并加样137.6mm²/s合格。
1. 对润滑油用量进行汇总，其余油种用量有限，此处仅统计三种油的用量。
表17 润滑油用量汇总
	统计
	本月领用（L）
	年度累计

	
	TSA-46
	LDAB-150
	L-CKC460
	TSA-46
	LDAB-150
	L-CKC460

	煤柴油加氢
	200L
	800L
	/
	600L
	3800L
	/

	加裂、气分
	0L
	0L
	0L
	600L
	400L
	800L


1. 静设备管理
1. 加热炉管理
本月炼油二部各加热炉运行情况总体正常。10MW以上加热炉平均热效率92.13%，平均氧含量2.47%，平均加热炉排烟温度132.72℃。 
1020-F101设计热负荷5.6MW，实际热负荷1.6MW，排烟温度136.53℃，露点温度：104.7℃。
1020-F201设计热负荷8.5MV，实际热负荷13.8MV，排烟温度136.53℃，露点温度：104.7℃，因分馏系统热负荷高。
1030-F101设计热负荷9.5MV, 实际热负荷12.19MV，排烟温度136.59℃，露点温度：97.71℃，为保证加热炉安全运行，氧含量不做上限控制。
1030-F201设计热负荷18MW，实际热负荷27.44MV，排烟温度136.34℃，露点温度：97.71℃，因分馏系统热负荷高。
1040-F101设计热负荷26.15MW，实际热负荷12.83MW，排烟温度：129℃，露点温度：109℃，为缓解空气预热器露点腐蚀，排烟温度按127℃-132℃控制，为避免不充分燃烧，减少一氧化碳产生，氧含量控2%-3%。
表18 炼油二部加热炉参数汇总表
	装置
	加热炉名称
	热负荷Mw
	氧含量 %
	排烟温度 ℃
	热效率 %

	
	
	
	本月
	上月
	变化量
	本月
	上月
	变化量
	本月
	上月
	变化量
	指标

	柴油加氢
	1030-F201
	18
	2.45
	2.59
	-0.14
	136.34
	136.59
	-0.25
	91.94
	91.89
	+0.05
	91

	加氢裂化
	1040-F101
	26.15
	2.49
	2.53
	-0.04
	129.1
	129.1
	+0
	92.32
	92.28
	+0.03
	91

	平均值
	2.47
	2.56
	-0.09
	132.72
	132.8
	-0.08
	92.13
	92.085
	+0.04
	91


数据表说明：数据均来源于PI系统。
1. 特种设备管理
2.1压力容器管理（主要是压力容器的检修等，包括内件检修、容器本体检修等等）
表19 压力容器检修处理滚动表
	装置
	位置
	时间
	处理方法
	照片
	整改方式及闭环时间

	气体分馏
	1041-E101
	2025.06.09
	堵管焊接
	[image: 62b9dd0205d8128672a27ecaed4f1e8] /
	2根换热管泄漏，泄压，堵管焊接，闭环时间：2025.06.10


2.2压力管道管理
本月无
2.3安全阀管理
                                  表20 安全阀校验情况
	装置
	安全阀（台）
	年度计划校验（台）
	本月计划校验（台）
	本月实际校验（台）
	年度累计校验（台）
	本月故障起跳（台）
	年度故障起跳（台）
	备注

	煤油加氢
	46
	31
	0
	0
	18
	0
	0
	

	柴油加氢
	69
	34
	1
	1
	12
	0
	0
	1030-K101A二级出口1030-PSV14302A延期

	加氢裂化
	174
	118
	15
	15
	42
	0
	0
	因阀门内漏或无切除条件，共有7台安全阀延期校验，位号如下：1040-PSV2071A/B
1040-PSV18181A
1040-PSV18202
1040-PSV204A
1040-PSV109A
1040-PSV105A

	气体分馏
	52
	3
	3
	3
	4
	0
	0
	


1. 防腐管理
3.1 工艺防腐
3.1.1 当月工艺监测不合格项原因分析
表21 水分析项目
	采样时间
	采样点
	pH值
	[bookmark: _Hlk40360951]铁离子

	控制指标
	--
	≤3mg/L

	煤油加氢

	2025/6/3
	SC11202-D103
含硫污水
	7.32
	0.06

	2025/6/10
	
	7.43
	0.15

	2025/6/17
	
	7.14
	0.5

	2025/6/24
	
	7.4
	0.15

	2025/6/3
	SC20403-D201
分馏塔顶回流罐底含硫污水
	7.92
	1.45

	2025/6/10
	
	7.5
	0.3

	2025/6/17
	
	7.41
	0.14

	2025/6/24
	
	7.46
	0.2

	柴油加氢

	2025/6/3
	SC12302-D104
冷低分含硫污水
	8.01
	0.53

	2025/6/10
	
	8.21
	0.28

	2025/6/17
	
	8.1
	0.28

	2025/6/24
	
	8.29
	0.29

	2025/6/3
	SC20303-D201
汽提塔顶含硫污水
	7.22
	0.17

	2025/6/10
	
	7.37
	0.22

	2025/6/17
	
	7.33
	0.13

	2025/6/24
	
	7.49
	0.12

	2025/6/3
	SC21601-D202
分馏塔顶回流罐冷凝水
	8.28
	0.48

	2025/6/10
	
	7.96
	0.27

	2025/6/17
	
	8.99
	1.03

	2025/6/24
	
	8.71
	0.68

	加氢裂化

	2025/6/4
	SN111-D107
冷低分酸性水
	8.76
	0.12

	2025/6/11
	
	8.75
	0.1

	2025/6/18
	
	8.95
	0.07

	2025/6/25
	
	8.7
	0.18

	2025/6/4
	SN201-D201
汽提塔顶回流罐酸性水
	6.98
	0.25

	2025/6/11
	
	7.3
	0.62

	2025/6/18
	
	6.9
	0.22

	2025/6/25
	
	7.23
	0.78

	2025/6/4
	SN225-D204
脱丁烷塔顶回流罐酸性水
	6.83
	0.12

	2025/6/11
	
	6.74
	0.17

	2025/6/18
	
	6.74
	0.36

	2025/6/25
	
	6.78
	0.55

	2025/6/4
	SN220-D203
分馏塔顶回流罐酸性水
	9.48
	0.07

	2025/6/11
	
	9.84
	0.19

	2025/6/18
	
	9.85
	0.09

	2025/6/25
	
	9.71
	0.24



[bookmark: _Hlk40362541]3.2 本月复合空冷水质分析
表22  空冷水质情况
	采样日期
	位号
	镁离子,≤5mg/L
	钙离子,≤5mg/L
	氯离子,≤25mg/L

	柴油加氢

	2025/6/1
	1030-A202A
	0.02
	0.11
	<3.00

	2025/6/1
	1030-A202B
	0.04
	0.18
	<3.00

	2025/6/1
	1030-A203A
	0.01
	0.04
	<3.00

	2025/6/1
	1030-A203B
	0.02
	0.05
	<3.00

	2025/6/1
	1030-A203C
	0.02
	0.05
	<3.00

	2025/6/1
	1030-A203D
	0.03
	0.13
	<3.00

	采样日期
	位号
	镁离子,≤5mg/L
	钙离子,≤5mg/L
	氯离子,≤25mg/L

	加氢裂化

	采样日期
	位号
	镁离子,≤5mg/L
	钙离子,≤5mg/L
	氯离子,≤25mg/L

	2025/6/1
	1040-A201A
	0.03
	0.14
	<3.00

	2025/6/1
	1040-A201C
	0.07
	0.38
	<3.00

	2025/6/1
	1040-A202A
	0.1
	0.91
	<3.00

	2025/6/1
	1040-A202B
	0.02
	0.34
	<3.00

	2025/6/1
	1040-A202C
	0.01
	0.13
	<3.00

	2025/6/1
	1040-A202D
	0.19
	2.44
	<3.00

	2025/6/1
	1040-A204
	0.09
	0.39
	<3.00

	2025/6/1
	1040-A205A
	0.01
	0.14
	<3.00

	2025/6/1
	1040-A205B
	0.06
	0.4
	<3.00

	气体分离

	采样日期
	位号
	镁离子,≤5mg/L
	钙离子,≤5mg/L
	氯离子,≤25mg/L

	2025/6/1
	1041-A101B
	0.01
	0.04
	<3.00

	2025/6/1
	1041-A301A
	0.03
	0.12
	<3.00

	2025/6/1
	1041-A301C
	0.02
	0.07
	<3.00



3.3 本月设备管线腐蚀泄漏及分析
无
3.4各装置测厚情况与分析
表23  2025年6月装置测厚情况
	装置名称
	共有测厚点数
	本月测厚点数
	异常数据分析

	煤油加氢
	41
	27
	炼油二部测厚数据无异常

	柴油加氢
	51
	38
	

	加氢裂化
	312
	294
	

	气体分馏
	57
	57
	


1. 综合管理
1. 岗检管理
1. 日周月检管理
建立设备日周月检管理制度，明确检查内容和时间。从设备运行管理、施工作业管理、规格化管理、信息化管理、专项检查管理、记录管理、备品配件管理、台账报表管理的角度展开工作。并将检查结果通报。煤柴油加氢装置日周月检问题共通报34项，月检问题正在整改，其余整改闭环。加裂气分装置日周月检问题共55项，月检问题正在整改，其余整改闭环。
1. 设备专项检查情况
本月炼油二部按要求对机泵联轴器进行预防性检查，其中加裂气分装置完成10台机泵的联轴器检查工作，未发现问题。煤柴油装置完成7台机泵的联轴器检查工作。蓄能器检查煤柴油加氢0台，加裂气分0台。
1. 专业考核
通过《炼油二部绩效考核细则》，根据相关条例本月对各装置日、周检检查结果及整改情况，作业完成情况等进行了考评，考核结果如下。
表24  班组考核得分表
	装置
	考核总分
	一班
	二班
	三班
	四班

	煤柴油加氢区域
	-121
	-25
	-36
	-30
	-30

	加裂气分区域
	-87
	-33
	-26
	-5
	-23


4.外部考核
表24  外部考核汇总表
	序号
	考核依据制度
	被考核单位实际执行情况
	考核单位
	考核意见

	1
	/
	/
	/
	/


1. 费用情况
1. 二部维修费用使用情况
2025年炼油二部备件及材料费用预算896678.3美元，已使用386549.25美元，剩余510,129.05美元。
1. 固定资产管理
无。
1. 项目管理（技改技措）
表25 更新、技措项目统计清单
	序号
	项目编号
	项目名称
	负责人
	实施情况
	备注

	1
	JPDEC-01-1030-0-26
	柴油加气装置反应器内构件优化
	蒋翔明
	待设计院出图
	/

	2
	JPDEC-01-1020-0-11
	增加气分装置冷冻水至煤油加氢装置分馏塔顶水冷器1020-E201管程给、回水流程
	蒋翔明
	施工中
	/

	3
	JPDEC-01-1041-0-11
	气分装置新增机泵循环水冷却进回水管线技改
	孙伟峰
	估计2027年年底完成
	/

	4
	JPDEC-01-1020-0-17
	增加航煤加氢原料至柴油加氢装置原料跨线流程
	汪春樘
	已完成
	/


1. 备品备件管理
5.1易损件管理
更新往复式压缩机易损件寿命台账。台账见附件。
5.2备件采购管理
表26 备件物资申报清单
	序号
	装置
	主机位号
	主机型号
	主机制造厂
	配件申请号
	提交人
	提交日期

	1
	加氢裂化
	1040-K102A
	4BDC-18H3-3
	德莱赛兰
	40011554
	蒋恒
	20250630

	
	
	
	物资编码
	物资描述
	移动平均价
	单位
	数量

	
	
	
	4907040087261101
	排气阀\4BDC-OF18H-3 MLH63849G80
	4510
	PC
	2

	序号
	装置
	主机位号
	主机型号
	主机制造厂
	配件申请号
	提交人
	提交日期

	2
	气体分馏
	1041-P203A
	GSB-L2-11/327  
	北京航天
	40011555
	蒋恒
	20250630

	
	
	
	物资编码
	物资描述
	移动平均价
	单位
	数量

	
	
	
	4903220087331642
	油过滤器滤芯\GSB-L2-9/341 15600-25010/1030P103
	81.93
	PC
	3

	序号
	装置
	主机位号
	主机型号
	主机制造厂
	配件申请号
	提交人
	提交日期

	3
	气体分馏
	1041-P101B
	150*100（A）DCD7M 
	杭州大陆
	40011558
	蒋恒
	20250630

	
	
	
	物资编码
	物资描述
	移动平均价
	单位
	数量

	
	
	
	5301990087333229
	机械密封\CM1BD-085F-E070 1041-P101A
	3779.65
	PC
	1

	序号
	装置
	主机位号
	主机型号
	主机制造厂
	配件申请号
	提交人
	提交日期

	4
	气体分馏
	1041-P101B
	150*100（A）DCD7M
	杭州大陆
	40011563
	蒋恒
	20250630

	
	
	
	物资编码
	物资描述
	移动平均价
	单位
	数量

	
	
	
	4903020087319265
	专用阀\HZE150-100-400 QXF-5
	2.78
	PC
	10



1. 设备信息化管理
本月EM运行正常，主要进行了以下工作： 
1、检查操作人员EM系统有关缺陷登记、加换油记录、开停机记录、测温测振记录等录入操作，各班组能自主将工作记录录入EM系统。
2、完成了当月工业炉汇总表、监测表、分析表。
3、检修滚动计划录入EM系统，变更通知单状态。
1. 计量管理
重要压力表校验，详见附件。
1. 缺陷管理
表27 炼油二部漏点滚动台帐统计表
	漏点牌号
	装置
	设备
	位置描述
	现有措施
	挂牌时间
	摘牌时间
	备注

	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/


1. 本月工作完成情况
表28 6月工作计划完成情况
	序号
	工作内容
	牵头人
	完成情况

	1
	各装置机泵联轴器定期检查及蓄能器PLAN53B预防性检查
	高俊杰/孔庆站
	持续进行

	2
	各装置机泵密封PLAN23/52/53B循环水管线进行预防性检查
	高俊杰/孔庆站
	持续进行

	3
	煤油加氢装置E201增加冷冻水管线技改项目管线预制施工
	赵蔚
	持续进行

	4
	2027年大检修初步计划内容完善
	孔庆站/高俊杰/赵蔚/蒋恒
	持续进行

	5
	继续对班组人员进行设备基础知识培训
	高俊杰/孔庆站
	持续进行

	6
	各装置进行保温层下腐蚀检查
	赵蔚/蒋恒
	持续进行

	7
	加氢裂化装置反应器1040-R102进行倾斜度检查
	孔庆站
	完成

	8
	增加航煤加氢原料至柴油加氢装置原料跨线流程技改施工
	赵蔚
	完成

	9
	各装置压力管道及压力容器资料完善
	孔庆站/高俊杰
		持续进行


1. 下月工作计划安排
表29  7月工作计划安排
	序号
	工作内容
	牵头人
	实施时间

	1
	各装置机泵联轴器定期检查
	赵蔚/孔庆站
	全月

	2
	各装置机泵密封PLAN23/52/53B循环水管线进行预防性检查
	赵蔚/孔庆站
	全月

	3
	煤油加氢装置E201增加冷冻水管线技改项目管线预制施工
	赵蔚
	全月

	4
	2027年大检修初步计划内容完善
	孔庆站/高俊杰/赵蔚/蒋恒
	全月

	5
	继续对班组人员进行设备基础知识培训
	高俊杰/孔庆站
	全月

	6
	各装置进行保温层下腐蚀检查
	赵蔚/蒋恒
	全月

	7
	加氢裂化装置反应器1040-R102进行倾斜度检查
	孔庆站/蒋恒
	下旬

	8
	1040-A202ABCD空冷湿区增加喷淋、槽钢切割、更换除雾器
	孔庆站/蒋恒
	中旬

	9
	各装置压力管道及压力容器资料完善
	孔庆站/高俊杰
		全月

	10
	1040-D107出口管线晃动加龙门架
	孔庆站/蒋恒
	上旬

	11
	1020-K101/K102B大修
	赵蔚
	[bookmark: _GoBack]上旬



附件
1. 检修滚动计划

   
2. 往复式压缩机寿命管理台帐 

[bookmark: _1702967984]
3. 重要压力表台账


4. 加热炉外壁温度测量

[image: c5315d9d10bd46fd8c53fa7dd7272c5][image: 1342ae146b09e7bfcf8c3b0b7d904ad]                                







5. 1040-R102垂直度检查结果
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oleObject1.bin
炼油二部

		Hengyi Industries Sdn Bhd  恒逸实业（文莱）有限公司

		Annual/Shutdown  Maintenance Plan
 年度/停工检修计划

		No.
序号		Planner Grp
计划员组		Plant Section
工厂区域		Order No.
工单号		Order Desc
工单描述		Discipline 
专业		Scheduled start
计划开始时间		Equipment No.
设备位号		Equipment Desc
设备描述		Project Desc
项目描述		Operations NO.
工序编号		Operations Desc
工序描述		Material No.
物料编码		Material Descr
物料描述		Quantity
数量		Unit
单位		Price
价格($)		Medium
介质		Pressure
压力(MPa)		Temperature
操作温度(℃)		Remarks
备注

		1		LY2		L2B				二段反应生成油与混氢原料换热器，更换Ω环		静设备				1030-E102C		二段反应生成油与混氢原料换热器		二段反应生成油与混氢原料换热器Ω环壳程侧泄漏，更换Ω环		1		拆除管板与壳程以及相关接管法兰螺栓												二段反应生成油		3.099		387/225

																						2		切割Ω密封环

																						3		壳体及管箱密封面检测

																						4		新Ω密封环安装检测

																						5		壳体回装

		2		LY2		L2A				1020-C201平台上三个弹簧支架生根从格栅板改扎在梁上		静设备				1020-C201		汽提塔		配管弹簧支架重新生根				割除格栅板预留空间						3

																								支架底座断续焊生根在梁上

		3		LY2		L2B				1030-F101烟道至1030-F201闸板阀检修		静设备				1030-F101		柴油反应加热炉		阀板卡涩，电动阀头无法正常开关。		1		阀板抽出检修或更新						1						烟气		/		300

		4		LY2		L2C				1040-P210B出口阀内漏，阀门检修		动设备				1040-P210B		分馏塔底泵		更换垫片、阀门、螺栓						4603020087332228		闸阀\DN150 CL300 RF(ASME B16.5) A216-WCB Trim:STL,Stem:A182 F6a CL.2 BB,OS&Y API600		1						循环油		1.4		157

																										5307020087296446		标准内外环缠绕垫片\CL300DN150 304304FG304 SH3407		2						循环油		1.4		157

																										4301220087301617		全螺纹螺栓\M20×145 35CRMOA/30CRMOA SH3404		16						循环油		1.4		157

		5		LY2		L2C				循环氢至加热炉调节阀FV11205A阀后手阀漏，阀门检修		静设备				1040-F101		加热炉		加热炉循环氢进料调节阀后手阀漏，阀门检修				更换填料		4615990087341501		阀门维修包\EMERSON GRAPHITE  6RA17-6443-032 8		2						循环氢		17.3		80

																										4615990087341504		阀门维修包\EMERSON  GASKET 6RA17-6443-032、5		2						循环氢		17.3		80

		6		LY2		L2D				1041-D302前后手阀内漏		静设备				1041-D302		异丁烷聚结器		1041-D302前后手阀内漏				阀门更换		4603020087332187		闸阀\DN100 CL300 RF(ASME B16.5) A216-WCB Trim:STL,Stem:A182 F6a CL.2 BB,OS&Y API600		2						异丁烷		1.7		28

																										5307020087296436		标准内外环缠绕垫片\CL300DN100 304304FG304 SH3407 4.5		4						异丁烷		1.7		28

																										4301220087324038		全螺纹螺栓\M20×135 35CrMoA/30CrMoA, SH3404 配套螺母		10						异丁烷		1.7		28

		7		LY2		L2C				1040-F101加热炉炉墙温度高		静设备				1040-F101		加热炉		1040-F101炉墙温度高检修				1040-F101炉墙温度高检修

		8		LY2		L2C				1040-PSV2071A安全阀前手阀内漏，阀门更换		静设备				1040-PSV2071A		1040-D201安全阀		1040-PSV2071A安全阀前手阀内漏				阀门更换		4603020087321460		闸阀\BB,OS&Y CL300 RF(ASME B16.5) A216-WCB Trim:STL,Stem:A182 DN350 F316 API 600 ANTI-H2S		1						轻石，液化气，氢气，H2S,H2O		0.6		43		DN350 GATE VALVE
- BB, OS&Y CL300( PN50) RF( ASME B16.5)
ASTM A216 WCB Trim

																										5307020087296437		标准内外环缠绕垫片\CL300DN350 304304FG304 SH3407		2

																										4301220087301622		全螺纹螺栓\M30×195 35CrMoA/35# SH3404 m=1.0D		40

		9		LY2		L2C				1040-PSV2071B安全阀前手阀内漏，阀门更换		静设备				1040-PSV2071B		1040-D201安全阀		1040-PSV2071B安全阀前手阀内漏				阀门更换		4603020087321460		闸阀\BB,OS&Y CL300 RF(ASME B16.5) A216-WCB Trim:STL,Stem:A182 DN350 F316 API 600 ANTI-H2S		1						轻石，液化气，氢气，H2S,H2O		0.6		43		DN350 GATE VALVE
- BB, OS&Y CL300( PN50) RF( ASME B16.5)
ASTM A216 WCB Trim

																										5307020087296437		标准内外环缠绕垫片\CL300DN350 304304FG304 SH3407		2

																										4301220087301622		全螺纹螺栓\M30×195 35CrMoA/35# SH3404 m=1.0D		40

		10		LY2		L2C				1040-PSV201A安全阀前手阀内漏，阀门更换		静设备				1040-PSV201A		1040-C201安全阀		1040-PSV201A安全阀前手阀内漏				阀门更换		4603020087335413		闸阀\DN250 CL300 RF(ASME B16.5) A216-WCB Trim:STL,Stem:A182 F316 BB,OS&Y ANIT-H2S API600		1						轻石，液化气，氢气，H2S,H2O		0.72		110		DN250 GATE VALVE
- BB, OS&Y CL300( PN50) RF( ASME B16.5)
ASTM A216 WCB Trim

																										5307020087296443		标准内外环缠绕垫片\CL300DN250 304304FG304 SH3407 4.5		2

																										4301220087301596		全螺纹螺栓\M27×175 35CrMoA/35# SH3404 m=1.0D		32

		11		LY2		L2C				1040-PSV204A安全阀前手阀内漏，阀门更换		静设备				1040-PSV204A		1040-C205安全阀		1040-PSV204A安全阀前手阀内漏				阀门更换		4603020087321459		闸阀\BB,OS&Y CL300 RF(ASME B16.5) A216-WCB Trim:STL,Stem:A182 DN300 F316 API 600 ANTI-H2S		1						石脑油、油气 、H2S		1.07		67		DN300 GATE VALVE
- BB, OS&Y CL300( PN50) RF( ASME B16.5)
ASTM A216 WCB Trim

																										5307020087296421		标准内外环缠绕垫片\CL300DN300 304304FG304 SH3407		2

																										4301220087324180		全螺纹螺栓\M30×190 35CRMOA/35# SH3404 配套螺母		32

		12		LY2		L2C				1040-PSV107A/B/C安全阀前手阀内漏，阀门更换		静设备				1040-PSV107A/B/C		1040-D107安全阀		1040-PSV107A/B/C安全阀前手阀内漏，阀门更换				阀门更换						1						油气、H2、H2S、NH3、H2O		2.87		58		DN250 GATE VALVE
- BB, OS&Y CL300( PN50) RF( ASME B16.5)
ASTM A216 WCB Trim

		13		LY2		L2C				1040-PSV1102B安全阀前手阀内漏，阀门更换		静设备				1040-PSV1102B		1040-ST101安全阀		1040-PSV1102B安全阀前手阀内漏				阀门更换						1						高分油		2.9		50		DN250-SCH160
GATE VALVE Bevel Gear PSB.OS&Y
CL1500( PN260 ) BW ASTM A216 W

		14		LY2		L2C				1040-PSV1102B安全阀后手阀内漏，阀门更换		静设备				1040-PSV1102B		1040-ST101安全阀		1040-PSV1102B安全阀后手阀内漏				阀门更换						1						高分油		2.9		50		DN350 GATE VALVE
-BB.0S&Y CL300( PN5O) RF( ASHE B16.5)
ASTM A216 CB Trin

		15		LY2		L2C				1040-K101干气密封系统钢结构横杆与竖杆连接部位焊缝有裂纹		静设备				1040-K101		循环氢压缩机		1040-K101干气密封系统钢结构横杆与竖杆连接部位焊缝有裂纹择机处理				裂纹补焊

		16		LY2		L2C				1040-P201B出入口阀门内漏		动设备				1040-P201B		汽提塔顶产品泵		1040-P201B出入口阀门内漏				阀门更换						2						轻烃

		17		LY2		L2C				1040-E104壳程出口法兰		静设备				1040-E104		反应产物/冷原料油换热器		1040-E104壳程出口法兰泄漏				更换八角垫						1						油汽

		18		LY2		L2C				1040-R101一床层冷氢线设备侧双法兰		静设备				1040-R101		加氢反应器		1040-R101一床层冷氢线设备侧双法兰泄漏				更换八角垫						1						油汽

		19		LY2		L2C				加裂界区凝结水线		静设备				加裂界区		加裂界区		加裂界区凝结水线单向阀处卡子拆除				更换单向阀						1						凝结水

		20		LY2		L2C				1040-C203油相切液头道手阀		静设备				1040-C203		干气脱硫塔		1040-C203油相切液头道手阀填料漏				阀门更换						1						油气、H2、H2S、NH3、H2O

		21		LY2		L2D				1041-A101C出口阀前氮气线手阀阀杆断		静设备				1041-A101C		I系列脱丙烷塔空冷器		1041-A101C出口阀前氮气线手阀阀杆断				阀门更换						1						N2

		22		LY2		L2D				气体分馏装置复合空冷器置换线整改（改雨水沟）		静设备				气分界区		气体分馏装置复合空冷器置换线		气体分馏装置复合空冷器置换线整改（改雨水沟）

		23		LY2		L2D				1041-P203B润滑油冷却器上水管线堵塞		静设备				1041-P203B		II系列脱乙烷塔进料泵		1041-P203B润滑油冷却器上水管线堵塞疏通

		24		LY2		L2C				1040-K102C出口两道手阀填料漏		静设备				1040-K102C		新氢压缩机		1040-K102C出口两道手阀填料漏				阀门维修						1

		25		LY2		L2C				1040-K102A/B/C-D1增加静电接地线		电气				1040-K102A/B/C		新氢压缩机		1040-K102A/B/C-D1增加静电接地线				增加静电接地线						3

		26		LY2		L2C				1040-K102A/B/C-D2增加静电接地线		电气				1040-K102A/B/C		新氢压缩机		1040-K102A/B/C-D2增加静电接地线				增加静电接地线						3

		27		LY2		L2C				1040-K102A/B/C-D3增加静电接地线		电气				1040-K102A/B/C		新氢压缩机		1040-K102A/B/C-D3增加静电接地线				增加静电接地线						3

		28		LY2		L2C				1040-K102A/B/C-D4增加静电接地线		电气				1040-K102A/B/C		新氢压缩机		1040-K102A/B/C-D4增加静电接地线				增加静电接地线						3

		29		LY2		L2C				1040-K102A/B/C-D5增加静电接地线		电气				1040-K102A/B/C		新氢压缩机		1040-K102A/B/C-D5增加静电接地线				增加静电接地线						3

		30		LY2		L2C				1040-K102A/B/C-D6增加静电接地线		电气				1040-K102A/B/C		新氢压缩机		1040-K102A/B/C-D6增加静电接地线				增加静电接地线						3

		31		LY2		L2D				1041-P303A出入口阀门内漏		静设备				1041-P303A		脱乙烷塔进料泵		1041-P303A出入口阀门内漏更换

																								阀门更换		入口阀				1						液化气

		34		LY2		L2C				1040-F101顶部烟道挡板HV15106检修		静设备				1040-F101		加热炉		1040-F101顶部烟道挡板HV15106检修				烟道挡板检修												加热炉烟气

		35		LY2		L2C				加氢裂化装置两个凝结水线单向阀更换		静设备				/		/		加氢裂化装置两个凝结水线单向阀更换				加氢裂化装置两个凝结水线单向阀更换				DN20 CL800,阀体A105。阀座STL，阀瓣STL		2						蒸汽

		36		LY2		L2A				煤油加氢装置压缩机填料及中体隔离氮气线需要移位（放在格栅板上面，目前在格栅板下面，日常生产中不便于观察压力及调节）		静设备				/		/		煤油加氢装置压缩机填料及中体隔离氮气线需要移位				煤油加氢装置压缩机填料及中体隔离氮气线需要移位						出口						氮气

		37		LY2		L2D				气体分馏装置复合空冷置换线（总线）改至雨水排水沟		静设备				/		/		气体分馏装置复合空冷置换线（总线）改至雨水排水沟				气体分馏装置复合空冷置换线（总线）改至雨水排水沟												除盐水

		38		LY2		L2C				加氢裂化装置1040-A201、A202出口阀增加格栅板及护栏		静设备				/		/		加氢裂化装置1040-A201、A202出口阀增加格栅板及护栏				加氢裂化装置1040-A201、A202出口阀增加格栅板及护栏

		39		LY2		L2B				柴油加氢装置1030-A202、A203出口阀增加格栅板及护栏		静设备				/		/		柴油加氢装置1030-A202、A203出口阀增加格栅板及护栏				柴油加氢装置1030-A202、A203出口阀增加格栅板及护栏

		40		LY2		L2C				1040-C204安全阀1040-PSV203D前手阀调向		静设备				1040-PSV203D		/		1040-C204安全阀1040-PSV203D前手阀调向				1040-C204安全阀1040-PSV203D前手阀调向

		41		LY2		L2C				1040-C201顶安全阀1040-PSV201E前手阀内漏，更换手阀		静设备				1040-PSV201E		/		1040-C201顶安全阀1040-PSV201E前手阀内漏，更换手阀				1040-C201顶安全阀1040-PSV201E前手阀内漏，更换手阀

		42		LY2		L2B				柴油分馏平台服务站蒸汽手阀根部阀前法兰漏蒸汽，目前打卡子注胶。		静设备				/		/		柴油分馏平台服务站蒸汽手阀根部阀前法兰漏蒸汽，目前打卡子注胶，需拆除卡子更换垫片				柴油分馏平台服务站蒸汽手阀根部阀前法兰漏蒸汽，目前打卡子注胶，需拆除卡子更换垫片						1						蒸汽		0.5		200

		43		LY2		L2B				1030-E301壳程入口手阀前法兰打卡子		静设备				1030-E301		/		1030-E301壳程入口手阀前法兰打卡子注胶，需拆除卡子更换垫片				1030-E301壳程入口手阀前法兰打卡子注胶，需拆除卡子更换垫片						1

		44		LY2		L2C				1040-P210A泵入口手阀内漏，更换手阀		静设备								1040-P210A泵入口手阀内漏，更换手阀				1040-P210A泵入口手阀内漏，更换手阀

		45		LY2		L2C				1040-K102B出口闸阀填料漏，更换填料		静设备								1040-K102B出口闸阀填料漏，更换填料				1040-K102B出口闸阀填料漏，更换填料

		46		LY2		L2C				1040-K102B三级出口至火炬双阀内漏（焊接阀），更换手阀		静设备								1040-K102B三级出口至火炬双阀内漏（焊接阀），更换手阀				1040-K102B三级出口至火炬双阀内漏（焊接阀），更换手阀

		47		LY2		L2A				1020-K101A出口二道阀填料漏，压盖已到底		静设备				1020-K101A		航煤新氢压缩机A		更换阀门或换新填料				更换阀门或换新填料						1						氢气		5.4		120

		48		LY2		L2C				1040-VI17163远传表处热辐射高，保温整改		动设备				1040-K101		循环氢压缩机		本体保温整改				本体保温整改						1						空气		常压		300

		49		LY2		L2C				加裂装置疏水阀处管线疏通		静设备				/		疏水阀		加裂疏水阀处管线疏通				加裂疏水阀处管线疏通						1						蒸汽、凝结水		1		200

		50		LY2		L2C				1040-SN104采样器根部加手阀		静设备				1040-SN104		采样器		新增手阀				新增手阀						1						油气		2		93

		51		LY2		L2C				1040-D116顶部管线疏通		静设备				1040-D116		硫化剂罐		管线疏通				管线疏通						1						氮气		0.6		45

		52		LY2		L2D				1041-P301A出口阀门更换		静设备				1041-P301A		脱异丁烷塔底泵		更换阀门				更换阀门						1						液化气		2.5		45

		53		LY2		L2D				1041-P101B更换出入口阀门		静设备				1041-P101B		I系列进料泵		更换阀门				更换阀门						1						液化气		2.5		45

		54		LY2		L2A				1020-D102液位计下引出阀		静设备				1020-D102		热高压分离器		D102液位计下引出阀内漏更换阀门				更换阀门						1						油气		4.35		140

		55		LY2		L2B				1030-PT14103远传压力表引压手阀内漏		静设备				1030-PT14103		远传压力表		更换阀门				更换阀门						1						氢气		2.35		40

		56		LY2		L2C				1030-PT14103远传压力表引压手阀内漏		静设备				1030-PT14103		远传压力表		更换阀门				更换阀门						1						氢气		2.35		40
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炼油二部往复式压缩机寿命管理台帐.xlsx
炼油二部往复式压缩机寿命管理台帐

		序号		部门		装置名称		位号		名称		主机型号		气阀
策略寿命h		气阀
使用寿命h				第1次检修		第2次检修		第3次检修		第4次检修		第5次检修		第6次检修		第7次检修		第8次检修		第9次检修		填料
策略寿命h		填料
使用寿命h				第1次检修		第2次检修		第3次检修		第4次检修		第5次检修		第6次检修		第7次检修		活塞环、托瓦
策略寿命h		活塞环、托瓦
使用寿命h				第1次检修		第2次检修		第3次检修		第4次检修		连杆螺栓
强制更换寿命h		连杆螺栓
使用寿命h				第1次检修		活塞杆强制更换寿命h		活塞杆使用寿命h				第一次检修		第二次检修		机组大修周期h		机组大修累计运行时间h		备注

		1		炼油二部		加氢裂化		1040-K102A		新氢压缩机		4BDC-18H3-3		10000		4-AⅠI1		12831		2020.12.10-12.11计划中修。更换一级进气阀8件，一级排气阀6件。

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；		2021.12.20日计划中修，29日10点切换A机，其中进气阀更换成贺尔碧格专用进气阀，排气阀更换成利旧气阀		2022.09.24.一级缸活塞工艺孔堵头脱落，切机检修，贺尔碧格进气阀8个，进口排气阀6个全部换新，钢垫与O型圈全部换新。原进排气阀运行时间5894h		2023.10.18日计划大修，30日9点切至A机。贺尔碧格进气阀8个全部换新，排气阀6个全部换为温州建庆修复气阀，钢垫与O型圈全部换新。原进排气阀运行时间8256h。												10000		一级		12831						2021.12.21更换中间填料1套		2023.10.18日计划大修，30日9点切至A机。主填料，中间填料，刮油环全部换新。配套O型圈，填料盒底部垫片，全部换新。原填料运行时间32008h。								10000		一级		托瓦运行时间：12831h活塞环运行时间12831h		2021.12.21计划中修更换进口活塞环5组		2022.09.24一级活塞工艺孔堵头脱落检修，全部更换为新的进口托瓦与活塞环，旧托瓦与活塞环已保存至仓库作为紧急备用,原托瓦运行时间23168h，原活塞环运行时间5894h		2023.10.18日计划大修，30日9点切至A机。全部更换为新的进口托瓦与活塞环。,原托瓦运行时间8256h，原活塞环运行时间8256h				26280		一级		44839				26280		一级		44839						26280		12831				20201210计划中修，二级主填料更换第二组，更换三级活塞环2组，更换各级进排气阀。20220924A机一级缸活塞工艺孔脱落检修，更换新的贺尔碧格进气阀与进口排气阀，旧气阀作备用				2023.10.18日计划大修，30日9点切至A机。（1）四副主轴瓦拆出后发现磨损严重，更换四副主轴瓦；（2）三级连杆大头瓦磨损严重，着色探伤不合格，更换三级连杆大头瓦一副，一级连杆大头瓦与平衡缸连杆大头瓦位置互换；（3）调整一级、二级、三级十字头轴线；（4）调整各级曲臂差，连电机后，其值分别为：一级0.09mm，二级0.02mm，三级0.07mm，平衡缸0.03mm；（5）一级活塞体盖侧工艺孔丝堵骑缝螺钉掉落3颗，工艺孔丝堵松动4个，重新加工丝堵1个，安装新的紧固螺钉，所有堵头螺纹配合处打样冲眼；（6）二级活塞杆尾部弯曲0.12mm，更换德莱塞兰新活塞杆（弹性段部位进行了改型）。原机组运行时间32008h      2024年1月24日因刮油环漏油严重更换更换三级刮油环及氮封环，更换一级刮油环

																4-AⅠI2		12831

																4-AⅠI3		12831

																4-AⅠI4		12831										20240322，4号进气阀电气室故障，贺尔碧格系统自动切除

																4-AⅠI5		12831

																4-AⅠI6		12831

																4-AⅠI7		12831

																4-AⅠI8		12831

																4-AⅠO1		12831

																4-AⅠO2		12831

																4-AⅠO3		12831

																4-AⅠO4		12831

																4-AⅠO5		12831

																4-AⅠO6		12831

														10000		4-AⅡI1
轴侧		12831		2020.12.2，更换二级轴侧进气阀1件

Administrator: Administrator:
故障描述：
二级曲轴侧进气阀温度异常，拆检发现压叉断裂3根。

处理：
拆检发现压叉断裂3根，更换二级曲轴侧进气阀及压叉。

更换二级进气阀、压叉、气阀O型圈（两种）、二级气阀钢垫各1件。		更换成贺尔碧格专用进气阀				2023.10.18日计划大修，30日9点切至A机。贺尔碧格进气阀2个全部换新，进口排气阀2个全部换新，钢垫与O型圈全部换新。								2024.10.25日贺尔碧格2.1号执行机构密封室更换密封件		2025.6.22，二级轴侧吸气阀TI17261电气室测温元件损坏，更换电气室		10000		二级		5821		2020.9.22，更换中间填料1个

Administrator: Administrator:
故障描述：
1、二级气缸侧排气温度高，对气阀拆检。
2、同时对压缩机各级入口过滤器清理，拆除临时丝网。发现一级入口滤网破损。
3、对一级进气阀、入口缓冲罐拆检，发现入口缓冲罐、一级气阀前腔体存在滤网碎片，于是又对气缸、活塞、排气阀进行拆检。
4、检查过程中发现中间填料磨损。

处理：
1、更换气缸侧排气阀。
2、一级过滤器滤芯拆除，二三级拆除临时滤网回装。
3、清理一级入口缓冲罐及一级进气阀前滤网碎片，清洗气阀、活塞、缸套。检查缸套无拉伤后回装。
4、更换中间填料。

更换备件：
二级排气阀MLH64227G34，一个；
O型圈20A11KM451，一个；
辅助O型圈90A11E451，一个；
钢垫G711041050，一个；
O型圈20A11EM373，14个；
钢垫G708910850，14个；
专用垫20A11EMS1031，1个
中间填料12610846，1个		2020.12.10-12.11计划中修。更换第二级填料函组件

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；				2023.10.18日计划大修，30日9点切至A机。主填料，中间填料，刮油环全部换新。配套O型圈，填料盒底部垫片，全部换新。原填料运行时间32008h。				2024.10.25日贺尔碧格首次保修，28日14点切至A机。主填料，中间填料，全部换新。配套O型圈，填料盒底部垫片，全部换新。原填料运行时间7032h。						二级		托瓦运行时间：12831h活塞环运行时间5821h		2020.12.10-12.11计划中修。二级支撑环4组和活塞环5组

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；		2021.12.21计划中修更换进口活塞环5组		2023.10.18日计划大修，30日9点切至A机。全部更换为新的进口托瓦与活塞环。,原托瓦运行时间23749h，原活塞环运行时间14734h		2024.10.25日贺尔碧格首次保修，28日14点切至A机。二级活塞环全部更换。原填料运行时间7032h。				二级		44839						二级		12831		2023.10.18日计划大修，30日9点切至A机。原活塞杆弯曲度超标更换为新的进口活塞杆。原活进口塞杆运行时间32008h								20201202更换二级轴侧进气阀

																4-AⅡI2
盖侧		12831		2020.12.10-12.11计划中修。更换二级盖侧进气阀1件。

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；

																4-AⅡO1
轴侧		12831		2020.12.10-12.11计划中修。更换轴侧排气阀1个。

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；

																4-AⅡO2
盖侧		12831		2020.9.22，更换二级盖侧排气阀1个。

Administrator: Administrator:
故障描述：
1、二级气缸侧排气温度高，对气阀拆检。
2、同时对压缩机各级入口过滤器清理，拆除临时丝网。发现一级入口滤网破损。
3、对一级进气阀、入口缓冲罐拆检，发现入口缓冲罐、一级气阀前腔体存在滤网碎片，于是又对气缸、活塞、排气阀进行拆检。
4、检查过程中发现中间填料磨损。

处理：
1、更换气缸侧排气阀。
2、一级过滤器滤芯拆除，二三级拆除临时滤网回装。
3、清理一级入口缓冲罐及一级进气阀前滤网碎片，清洗气阀、活塞、缸套。检查缸套无拉伤后回装。
4、更换中间填料。

更换备件：
二级排气阀MLH64227G34，一个；
O型圈20A11KM451，一个；
辅助O型圈90A11E451，一个；
钢垫G711041050，一个；
O型圈20A11EM373，14个；
钢垫G708910850，14个；
专用垫20A11EMS1031，1个
中间填料12610846，1个		2020.12.10-12.11计划中修。更换盖侧排气阀1个。

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；		2021.12.20日更换盖侧利旧排气阀1台																																																																						20200922更换二级气缸侧排气阀

														10000		4-AⅢI1
轴侧		12831		2020.2.13，更换进气阀2个。

Administrator: Administrator:
现象：三级进气温度偏高，排气温度两只气阀偏差10℃。
拆检发现进气阀蘑菇头磨损，排气阀弹簧断裂，蘑菇头磨损。		2020.12.10-12.11计划中修。更换3级进气阀2个。

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；		2021.9.22,更换三级轴侧国产吸气阀1个。

Administrator: Administrator:
轴承吸气阀温度上升至49℃，更换为国产气阀。发现阀垫圈已有1/4压碎，部分碎片进去气阀内，更换该气阀与垫片，另外参照轴侧气阀损坏情况，将盖侧气阀也打开检查，发现垫片也有压痕迹象，将垫片也更换完成，再将紧固螺栓力矩再加大一点至900N.m。		2021.10.8，更换三级轴侧进口吸气阀1个。				更换成贺尔碧格专用进气阀		2023.10.18日计划大修，30日9点切至A机。贺尔碧格进气阀2个全部换新，排气阀2个全部换为温州建庆修复气阀，钢垫与O型圈全部换新。2024年8月7日三级气阀位号TI17263仪表故障，停机检查仪表，表头重启后运行正常		2024.10.25日贺尔碧格3.2号执行机构密封室更换密封件				10000		三级		12831		2019.12.18,三级填料环1套，三级填料配套O型圈1套，填料盒底部垫片1片

Administrator: Administrator:
现象：三级缸杂音。
抽三级活塞检查，更换填料，发现有一根活塞环崩角。		2019.12.26，更换填料盒底部垫片1片，属于返修。

Administrator: Administrator:
现象：三级缸填料顶部外放温度高。
原因：填料压盖紧偏。
属于返修。		2020.12.10-12.11计划中修。中间填料1套.刮油环2套；

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；		2021.12.20日更换三级主填料1套		2023.10.18日计划大修，30日9点切至A机。主填料，中间填料，刮油环全部换新。配套O型圈，填料盒底部垫片，全部换新。原填料运行时间14734h。		2024.10.25日更换三级刮油环		2025.6.24日更换三级刮油环				三级		托瓦运行时间：12831h活塞环运行时间12831h		2020.12.10-12.11计划中修。更换三级活塞环2组，

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；		2021.12.20计划中修更换进口活塞环6组		2023.10.18日计划大修，30日9点切至A机。全部更换为新的进口托瓦与活塞环。,原托瓦运行时间28008h，原活塞环运行时间14768h						三级		44839						三级		44839										20191219更换三级填料&托瓦&活塞环				20210922更换轴侧进气阀及两侧进气阀垫

																4-AⅢI2
盖侧		12831						2021.01.12，更换三级盖侧吸气阀1个。

Administrator: Administrator:
三级缸头侧吸气阀温度异常拆检发现吸气阀垫片断裂。
气阀垫片尺寸偏大，气阀压盖安装后垫片变形，导致运行过程中断裂。		2021.10.5，更换三级盖侧国产吸气阀1个。

Administrator: Administrator:
盖侧吸气阀上升至49℃。拆检发现有多个弹簧断裂		2021.10.8，更换三级盖侧进口吸气阀1个。

																4-AⅢO1
轴侧		135		2020.2.13，更换排气阀2个。

Administrator: Administrator:
现象：三级进气温度偏高，排气温度两只气阀偏差10℃。
拆检发现进气阀蘑菇头磨损，排气阀弹簧断裂，蘑菇头磨损。		2020.12.10-12.11计划中修。更换3级排气阀2个。

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；		2021.10.5，更换三级轴侧国产排气阀1个。

Administrator: Administrator:
盖侧排气阀比轴侧高10℃，考虑到吸气阀都采用国产，因此将2个排气阀都更换为国产气阀。		2021.10.8，更换三级轴侧进口排气阀1个。										2025.6.24，更换三级轴侧进口排气阀1个。																																																										20210112更换新阀

																4-AⅢO2
盖侧		135						2021.10.5，更换三级盖侧国产排气阀1个。

Administrator: Administrator:
盖侧排气阀比轴侧高10℃，考虑到吸气阀都采用国产，因此将2个排气阀都更换为国产气阀。		2021.10.8，更换三级盖侧进口排气阀1个。										2025.6.24，更换三级盖侧进口排气阀1个。																																																										20200213更换三级进排气阀

		2		炼油二部		加氢裂化		1040-K102B		新氢压缩机		4BDC-18H3-3		10000		4-BⅠI1		6637		2024年8月27日因气阀寿命到期，更换一级吸排气阀（随机备件进口)																		10000		一级		26960																10000		一级		托瓦运行时间：17638h活塞环运行时间3875h		2022.11.17检修更换一级进口活塞环5对，		2024年12月23日大修时更换进口一级活塞环5组						26280		一级		26960				26280		一级		26960						26000		3875		20220405三级入口压力高，轴侧进气阀检修，更换修复后进口气阀1只						2024年12月 23日检查时发现曲轴箱异响，揭盖检查发现曲轴箱在一级连杆下方有巴氏合金掉落，同时因大修时间临近，本次检修按压缩机大修进行。30日开机时发现三级轴侧吸气阀温度高至43℃，同时流量下降2000Nm³/h，运行至31日进行检修.检查情况：1.检查后发现一级下滑履巴氏合金脱落。2.三级大头瓦椭圆度超标，将平衡缸大头瓦更换至三级缸使用，平衡缸大头瓦换成修复过的大头瓦。3.检查各级活塞杆衬套部位，三级活塞杆衬套部位弹簧有损伤，更换一级、三级活塞杆衬套弹簧。4.三级的余隙腔风线恢复连接。5.31日拆检三级轴侧吸气阀发现吸气阀钢垫碎裂，压阀罩有磕痕，更换新的国产气阀与压阀罩。更换备件：1.十字头滑履\4BDC-OF18H-3 H62087/1040-K102A/B/C   2PC     2.大陆激光修复的大头瓦  1套。3.三级新的国产吸气阀  1PC 4.三级气阀钢垫 1PC   5.更换三级轴侧压阀罩 1PC，原压阀罩已修复。 
6.一级活塞环5组


																4-BⅠI2		6637

																4-BⅠI3		6637

																4-BⅠI4		6637

																4-BⅠI5		6637

																4-BⅠI6		6637

																4-BⅠI7		6637

																4-BⅠI8		6637

																4-BⅠO1		6637

																4-BⅠO2		6637

																4-BⅠO3		6637

																4-BⅠO4		6637

																4-BⅠO5		6637

																4-BⅠO6		6637

																4-BⅡI1		5087		2024年11月11日更换二级轴侧建庆修复进气阀																				二级		18201		2020.12.11-12.14
二级活塞杆断裂抢修。更换主填料组件1套 
、中间填料1套、刮油环1套 

Administrator: Administrator:
压缩机机身振动高高联锁停机，机组连夜抢修，拆检发现二级活塞杆断裂。

更换备件：
1.二级活塞杆1根   
2.二级填料组件1套 
3.中间填料1套     
4.二级支撑环4组
5.二级活塞环5组
6.刮油环1套		2022.11.17日更换进口二级主填料、中间填料、刮油环														二级		托瓦运行时间：7778h活塞环运行时间7778h		2020.12.11-12.14
二级活塞杆断裂抢修。更换二级支撑环4组、二级活塞环5组

Administrator: Administrator:
压缩机机身振动高高联锁停机，机组连夜抢修，拆检发现二级活塞杆断裂。

更换备件：
1.二级活塞杆1根   
2.二级填料组件1套 
3.中间填料1套     
4.二级支撑环4组
5.二级活塞环5组
6.刮油环1套		2022.11.17更换二级活塞环2对		2024.3.23日更换二级支撑环与活塞环一套，旧的运行时间为17042h						二级		26960						二级		18183		2020.12.11-12.14
二级活塞杆断裂抢修。更换二级活塞杆1根。

Administrator: Administrator:
压缩机机身振动高高联锁停机，机组连夜抢修，拆检发现二级活塞杆断裂。

更换备件：
1.二级活塞杆1根   
2.二级填料组件1套 
3.中间填料1套     
4.二级支撑环4组
5.二级活塞环5组
6.刮油环1套		2022.11.17更换二级国产活塞杆，原进口活塞杆运行时间5986H								20201211更换二级活塞杆、活塞环、支撑环、主填料、中间填料、刮油环。

																4-BⅡI2		5087		2024年11月11日更换二级盖侧建庆修复进气阀																																																																										20221117机组小修过程中发现二级十字头滑履处和曲轴箱内存在部分金属碎屑，拆检过程中发现二级缸十字头上滑履磨损严重，十字头与十字头滑履连接处有磕伤，二级活塞杆在刮油环与中间填料处有磨损，二级大头瓦磨损，二级主填料、中间填料、刮油环磨损严重，一级活塞环有断裂现象，一级十字头与滑履处调整垫脱落

Administrator: Administrator:
1.二级活塞杆\4BDC-OF18H-3 1040-K102 1根。                               2.螺钉\4BDC-OF18H-3 119A2A344/1040-K102 8个                           3.十字头 MLH62094G9  1个           4.十字头法兰 WFGZ22(1).22   1个   5.十字头滑履   H62087   2个       6.调整垫片1W151880   1包                 7.大头瓦  12631396   1个                 8.一级活塞环 5对                          9.二级活塞环 1对                       10.二级填料组件\4BDC-OF18H-3 12629283    1套                       11.中间填料\4BDC-OF18H-3 12610846  1套                                     12.刮油环\4BDC-OF18H-3 12617379  1套

																4-BⅡO1		5087		2024年11月11日更换二级轴侧国产建庆排气阀

																4-BⅡO2		5087		2024年11月11日更换二级盖侧国产建庆进气阀

																4-BⅢI1		3940		2022年4月5日更换轴侧修复进口气阀		2024年2月23日更换三级缸轴测进口吸气阀（修复）		2024年3月31日更换三级轴侧吸气阀，蘑菇头一只碎裂，4月1日启机试运		2024年12月31日更换新的国产轴侧吸气阀一只														三级		7778		2024.3.23,B机三级活塞杆断裂停机检查三级填料时发现有一根切向环断裂，更换三级主填料，中间填料，刮油环各一套（均为国外进口备件）																三级		托瓦运行时间：7778h活塞环运行时间7778h		2024.3.23日更换三级支撑环与活塞环一套，旧的运行时间为19181h										三级		26960						三级		7778		2024.3.23，三级活塞杆断裂抢修，更换进口三级活塞杆一套（在台肩上加装隔离套）原活塞杆运行时间19171h										2024年2月23日更换三级缸轴侧进口吸气阀（修复）		2024年3月23日B机三级活塞杆断裂，更换三级活塞杆（三级活塞杆RODPISTON,F43936CMT1）及法兰盘（H620971）（进口），三级活塞环及支撑环（进口），三级填料组件（进口），中间填料，刮油环，更换十字头滑履螺钉8颗（无备件，从假缸十字头滑履上拆的），更换二级活塞环与支撑环，在三级活塞杆台肩位置加装保护套，更换三级十字头滑履调整垫（安装时调整垫的开口朝外，确保调整垫不会出现脱落现象）

																4-BⅢI2		9876		2023年11月30日更换三级缸盖测进口吸气阀（修复）																																																																												2023年11月30日更换三级缸盖侧进口吸气阀（修复）

																4-BⅢO1		7381		2024年4月16日更换三级缸轴侧进口排气阀（修复）

																4-BⅢO2		49		2024年11月11日更换三级盖侧国产建庆进气阀								2025.6.23日更换三级盖侧国产建庆进气阀（新）

		3		炼油二部		加氢裂化		1040-K102C		新氢压缩机		4BDC-18H3-3		10000		4-CⅠI1		6149		2020.12.23-12.24，计划中修。更换一级国产进气阀8件，一级国产排气阀6件。

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环、支撑环实际使用寿命超8000小时，计划中修。

1.更换各级气阀（国产）：一级进气阀8个、一级排气阀6个、二级进气阀2个、二级排气阀2个。2.一级气阀O型圈及气阀钢垫（国产气阀自带）各14件；3.一级缸盖垫1件；4.一级填料组件及O型圈各1套、缠绕垫1件；5.一级支撑环4组，活塞环5组；6.二级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；7.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫（国产气阀自带）各4件；8.二级活塞环5组；9.三级缸盖垫1件；10.三级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；11.三级活塞环6组，支撑环4组；12.中间填料3套；13.刮油环2套；14.侧盖板垫片1件；		2020.12.29，更换一级国产进气阀8件，一级国产排气阀6件。

Administrator: Administrator:
中修后运行一级缸气阀声音异响。对一级气阀进行拆检，发现压叉板紧固螺栓9根松动或脱落，一级进气阀螺钉松动。

国产气阀加工精度不够，与压叉配合度不足。气阀螺钉紧固力不足，本次更换为国产气阀未涂抹螺纹紧固胶。

将一二三级气阀全部进行更换。		2021.10.12更换盖侧国产进气阀		2021.11.16计划中修，更换国产新气阀。（原ⅠI1、ⅠI4、ⅠO4、ⅠO5、ⅠO6、ⅡI2
盖侧、ⅡO2盖侧气阀累计运行时间790h，做备用）												10000		一级		6006		2020.12.23-12.24，计划中修。更换一级填料组件1套，中间填料1套。

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环、支撑环实际使用寿命超8000小时，计划中修。

1.更换各级气阀（国产）：一级进气阀8个、一级排气阀6个、二级进气阀2个、二级排气阀2个。2.一级气阀O型圈及气阀钢垫（国产气阀自带）各14件；3.一级缸盖垫1件；4.一级填料组件及O型圈各1套、缠绕垫1件；5.一级支撑环4组，活塞环5组；6.二级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；7.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫（国产气阀自带）各4件；8.二级活塞环5组；9.三级缸盖垫1件；10.三级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；11.三级活塞环6组，支撑环4组；12.中间填料3套；13.刮油环2套；14.侧盖板垫片1件；																				

Administrator: Administrator:
压缩机机身振动高高联锁停机，机组连夜抢修，拆检发现二级活塞杆断裂。

更换备件：
1.二级活塞杆1根   
2.二级填料组件1套 
3.中间填料1套     
4.二级支撑环4组
5.二级活塞环5组
6.刮油环1套		2021.11.16计划中修，更换国产填料												10000		一级		托瓦运行时间：6195h，活塞环运行时间：5672h		2020.12.23-12.24，计划中修。更换一级支撑环4组，活塞环5组。

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环、支撑环实际使用寿命超8000小时，计划中修。

1.更换各级气阀（国产）：一级进气阀8个、一级排气阀6个、二级进气阀2个、二级排气阀2个。2.一级气阀O型圈及气阀钢垫（国产气阀自带）各14件；3.一级缸盖垫1件；4.一级填料组件及O型圈各1套、缠绕垫1件；5.一级支撑环4组，活塞环5组；6.二级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；7.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫（国产气阀自带）各4件；8.二级活塞环5组；9.三级缸盖垫1件；10.三级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；11.三级活塞环6组，支撑环4组；12.中间填料3套；13.刮油环2套；14.侧盖板垫片1件；		2021.11.16计划中修，更换国产活塞环、拖瓦		2021年12月31日因一级缸有偶发性摩擦声，更换进口活塞环5组				26280		一级		22164				26280		一级		22164						26280		22164				20201223计划中修，各级气阀更换为国产气阀，更换各级活塞环，更换各级主填料和中间填料，更换一、三级支撑环。因一级气阀声音异响20201229再次将气阀全部更换处理。20211231一级缸有偶发性异响，更换一级进口活塞环5组，20220621因二三级填料温度高，更换二三级进口主填料、三级进口刮油环与三级进口中间填料

Administrator: Administrator:
20220926日C机三级缸异响检修，抽出活塞未发现问题，回装后异响消失		2022.10.24三级轴侧进气阀温度偏高至58℃，拆检发现钢垫破裂。更换三级轴侧国产进、排气阀与进口钢垫。

																4-CⅠI2		6149

																4-CⅠI3		6149

																4-CⅠI4		6149						2021.10.12更换盖侧国产进气阀

																4-CⅠI5		6149

																4-CⅠI6		6149

																4-CⅠI7		6149

																4-CⅠI8		6149

																4-CⅠO1		6149

																4-CⅠO2		6149

																4-CⅠO3		6149

																4-CⅠO4		6149						2021.10.12更换盖侧国产排气阀

																4-CⅠO5		6149						2021.10.12更换盖侧国产排气阀

																4-CⅠO6		6149						2021.10.12更换盖侧国产排气阀

														10000		4-CⅡI1
轴侧		6149		2020.12.23-12.24，计划中修。更换二级国产进气阀2件，二级国产排气阀2件。

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环、支撑环实际使用寿命超8000小时，计划中修。

1.更换各级气阀（国产）：一级进气阀8个、一级排气阀6个、二级进气阀2个、二级排气阀2个。2.一级气阀O型圈及气阀钢垫（国产气阀自带）各14件；3.一级缸盖垫1件；4.一级填料组件及O型圈各1套、缠绕垫1件；5.一级支撑环4组，活塞环5组；6.二级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；7.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫（国产气阀自带）各4件；8.二级活塞环5组；9.三级缸盖垫1件；10.三级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；11.三级活塞环6组，支撑环4组；12.中间填料3套；13.刮油环2套；14.侧盖板垫片1件；		2020.12.29，更换二级国产进气阀2件，二级国产排气阀2件。

Administrator: Administrator:
中修后运行一级缸气阀声音异响。对一级气阀进行拆检，发现压叉板紧固螺栓9根松动或脱落，一级进气阀螺钉松动。

国产气阀加工精度不够，与压叉配合度不足。气阀螺钉紧固力不足，本次更换为国产气阀未涂抹螺纹紧固胶。

将一二三级气阀全部进行更换。																		二级		5606		2020.12.23-12.24，计划中修。更换二级填料组件1套，中间填料1套。

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环、支撑环实际使用寿命超8000小时，计划中修。

1.更换各级气阀（国产）：一级进气阀8个、一级排气阀6个、二级进气阀2个、二级排气阀2个。2.一级气阀O型圈及气阀钢垫（国产气阀自带）各14件；3.一级缸盖垫1件；4.一级填料组件及O型圈各1套、缠绕垫1件；5.一级支撑环4组，活塞环5组；6.二级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；7.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫（国产气阀自带）各4件；8.二级活塞环5组；9.三级缸盖垫1件；10.三级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；11.三级活塞环6组，支撑环4组；12.中间填料3套；13.刮油环2套；14.侧盖板垫片1件；				2022.06.21更换二级进口主填料1套												二级		托瓦运行时间：6195h，活塞环运行时间：6195h		2020.12.23-12.24，计划中修。更换二级活塞环5组。

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环、支撑环实际使用寿命超8000小时，计划中修。

1.更换各级气阀（国产）：一级进气阀8个、一级排气阀6个、二级进气阀2个、二级排气阀2个。2.一级气阀O型圈及气阀钢垫（国产气阀自带）各14件；3.一级缸盖垫1件；4.一级填料组件及O型圈各1套、缠绕垫1件；5.一级支撑环4组，活塞环5组；6.二级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；7.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫（国产气阀自带）各4件；8.二级活塞环5组；9.三级缸盖垫1件；10.三级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；11.三级活塞环6组，支撑环4组；12.中间填料3套；13.刮油环2套；14.侧盖板垫片1件；				2021.11.28联锁停机检修更换二级活塞环3组						二级		22164						二级		5918		2021.11.28活塞杆断裂 2021.12.16换活塞杆并运行

																4-CⅡI2
盖侧		6149						2021.10.12更换盖侧国产进气阀

																4-CⅡO1
轴侧		6149

																4-CⅡO2盖侧		6149						2021.10.12更换盖侧国产排气阀

														10000		4-CⅢI1轴侧		2845		2020.12.3，更换轴侧国产进气阀1个。

Administrator: Administrator:
三级轴侧入口进气阀温度异常，拆检发现压叉断裂1根。

更换国产三级进、排气阀试运行，对压叉进行修复。		2020.12.29，更换三级轴侧国产进气阀1个

Administrator: Administrator:
中修后运行一级缸气阀声音异响。对一级气阀进行拆检，发现压叉板紧固螺栓9根松动或脱落，一级进气阀螺钉松动。

国产气阀加工精度不够，与压叉配合度不足。气阀螺钉紧固力不足，本次更换为国产气阀未涂抹螺纹紧固胶。

将一二三级气阀全部进行更换。		2022.10.24更换轴侧国产进气阀与国产排气阀各1个，进口钢垫两个，原进排气阀运行时间3349H																三级		5606		2020.12.23-12.24，计划中修。更换三级填料组件1套，中间填料1套。

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环、支撑环实际使用寿命超8000小时，计划中修。

1.更换各级气阀（国产）：一级进气阀8个、一级排气阀6个、二级进气阀2个、二级排气阀2个。2.一级气阀O型圈及气阀钢垫（国产气阀自带）各14件；3.一级缸盖垫1件；4.一级填料组件及O型圈各1套、缠绕垫1件；5.一级支撑环4组，活塞环5组；6.二级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；7.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫（国产气阀自带）各4件；8.二级活塞环5组；9.三级缸盖垫1件；10.三级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；11.三级活塞环6组，支撑环4组；12.中间填料3套；13.刮油环2套；14.侧盖板垫片1件；				2021.11.28联锁停机检修，更换3级主填料中一组		2022.06.21更换三级进口主填料1套，进口中间填料1套，进口刮油环1套										三级		托瓦运行时间：13834h，活塞环运行时间：6195h		2020.12.23-12.24，计划中修。更换三级活塞环6组，支撑环4组。

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环、支撑环实际使用寿命超8000小时，计划中修。

1.更换各级气阀（国产）：一级进气阀8个、一级排气阀6个、二级进气阀2个、二级排气阀2个。2.一级气阀O型圈及气阀钢垫（国产气阀自带）各14件；3.一级缸盖垫1件；4.一级填料组件及O型圈各1套、缠绕垫1件；5.一级支撑环4组，活塞环5组；6.二级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；7.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫（国产气阀自带）各4件；8.二级活塞环5组；9.三级缸盖垫1件；10.三级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；11.三级活塞环6组，支撑环4组；12.中间填料3套；13.刮油环2套；14.侧盖板垫片1件；		2021.11.16中修更换国产活塞环，利旧拖瓦								三级		22164						三级		22164

																4-CⅢI2盖侧		6149		2020.10.6，更换盖侧进气阀1个。

Administrator: Administrator:
三级盖侧进、排气阀温度异常。		

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；		2020.12.3，更换盖侧国产进气阀1个。

Administrator: Administrator:
三级轴侧入口进气阀温度异常，拆检发现压叉断裂1根。

更换国产三级进、排气阀试运行，对压叉进行修复。		2020.12.29，更换三级盖侧国产进气阀1个

Administrator: Administrator:
中修后运行一级缸气阀声音异响。对一级气阀进行拆检，发现压叉板紧固螺栓9根松动或脱落，一级进气阀螺钉松动。

国产气阀加工精度不够，与压叉配合度不足。气阀螺钉紧固力不足，本次更换为国产气阀未涂抹螺纹紧固胶。

将一二三级气阀全部进行更换。																																																																						20201006更换气阀

																4-CⅢO1轴侧		2845		2020.12.3，更换轴侧国产排气阀1个。

Administrator: Administrator:
三级轴侧入口进气阀温度异常，拆检发现压叉断裂1根。

更换国产三级进、排气阀试运行，对压叉进行修复。				

Administrator: Administrator:
中修后运行一级缸气阀声音异响。对一级气阀进行拆检，发现压叉板紧固螺栓9根松动或脱落，一级进气阀螺钉松动。

国产气阀加工精度不够，与压叉配合度不足。气阀螺钉紧固力不足，本次更换为国产气阀未涂抹螺纹紧固胶。

将一二三级气阀全部进行更换。		2020.12.29，更换三级轴侧国产排气阀1个

Administrator: Administrator:
中修后运行一级缸气阀声音异响。对一级气阀进行拆检，发现压叉板紧固螺栓9根松动或脱落，一级进气阀螺钉松动。

国产气阀加工精度不够，与压叉配合度不足。气阀螺钉紧固力不足，本次更换为国产气阀未涂抹螺纹紧固胶。

将一二三级气阀全部进行更换。		2022.10.24更换轴侧国产进气阀与国产排气阀各1个，进口钢垫两个，原进排气阀运行时间3349H																																																																						20210125更换新阀

																4-CⅢO2盖侧		6149		2020.10.6，更换盖侧排气阀1个。

Administrator: Administrator:
三级盖侧进、排气阀温度异常。																																												

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环、支撑环实际使用寿命超8000小时，计划中修。

1.更换各级气阀（国产）：一级进气阀8个、一级排气阀6个、二级进气阀2个、二级排气阀2个。2.一级气阀O型圈及气阀钢垫（国产气阀自带）各14件；3.一级缸盖垫1件；4.一级填料组件及O型圈各1套、缠绕垫1件；5.一级支撑环4组，活塞环5组；6.二级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；7.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫（国产气阀自带）各4件；8.二级活塞环5组；9.三级缸盖垫1件；10.三级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；11.三级活塞环6组，支撑环4组；12.中间填料3套；13.刮油环2套；14.侧盖板垫片1件；		2020.12.3，更换盖侧国产排气阀1个。

Administrator: Administrator:
三级轴侧入口进气阀温度异常，拆检发现压叉断裂1根。

更换国产三级进、排气阀试运行，对压叉进行修复。		2020.12.29，更换三级盖侧国产排气阀1个

Administrator: Administrator:
中修后运行一级缸气阀声音异响。对一级气阀进行拆检，发现压叉板紧固螺栓9根松动或脱落，一级进气阀螺钉松动。

国产气阀加工精度不够，与压叉配合度不足。气阀螺钉紧固力不足，本次更换为国产气阀未涂抹螺纹紧固胶。

将一二三级气阀全部进行更换。																																																														

Administrator: Administrator:
压缩机机身振动高高联锁停机，机组连夜抢修，拆检发现二级活塞杆断裂。

更换备件：
1.二级活塞杆1根   
2.二级填料组件1套 
3.中间填料1套     
4.二级支撑环4组
5.二级活塞环5组
6.刮油环1套		

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环、支撑环实际使用寿命超8000小时，计划中修。

1.更换各级气阀（国产）：一级进气阀8个、一级排气阀6个、二级进气阀2个、二级排气阀2个。2.一级气阀O型圈及气阀钢垫（国产气阀自带）各14件；3.一级缸盖垫1件；4.一级填料组件及O型圈各1套、缠绕垫1件；5.一级支撑环4组，活塞环5组；6.二级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；7.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫（国产气阀自带）各4件；8.二级活塞环5组；9.三级缸盖垫1件；10.三级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；11.三级活塞环6组，支撑环4组；12.中间填料3套；13.刮油环2套；14.侧盖板垫片1件；																																																		

Administrator: Administrator:
1.二级活塞杆\4BDC-OF18H-3 1040-K102 1根。                               2.螺钉\4BDC-OF18H-3 119A2A344/1040-K102 8个                           3.十字头 MLH62094G9  1个           4.十字头法兰 WFGZ22(1).22   1个   5.十字头滑履   H62087   2个       6.调整垫片1W151880   1包                 7.大头瓦  12631396   1个                 8.一级活塞环 5对                          9.二级活塞环 1对                       10.二级填料组件\4BDC-OF18H-3 12629283    1套                       11.中间填料\4BDC-OF18H-3 12610846  1套                                     12.刮油环\4BDC-OF18H-3 12617379  1套		

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环、支撑环实际使用寿命超8000小时，计划中修。

1.更换各级气阀（国产）：一级进气阀8个、一级排气阀6个、二级进气阀2个、二级排气阀2个。2.一级气阀O型圈及气阀钢垫（国产气阀自带）各14件；3.一级缸盖垫1件；4.一级填料组件及O型圈各1套、缠绕垫1件；5.一级支撑环4组，活塞环5组；6.二级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；7.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫（国产气阀自带）各4件；8.二级活塞环5组；9.三级缸盖垫1件；10.三级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；11.三级活塞环6组，支撑环4组；12.中间填料3套；13.刮油环2套；14.侧盖板垫片1件；		

Administrator: Administrator:
故障描述：
二级曲轴侧进气阀温度异常，拆检发现压叉断裂3根。

处理：
拆检发现压叉断裂3根，更换二级曲轴侧进气阀及压叉。

更换二级进气阀、压叉、气阀O型圈（两种）、二级气阀钢垫各1件。		

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；		

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；																																												

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环、支撑环实际使用寿命超8000小时，计划中修。

1.更换各级气阀（国产）：一级进气阀8个、一级排气阀6个、二级进气阀2个、二级排气阀2个。2.一级气阀O型圈及气阀钢垫（国产气阀自带）各14件；3.一级缸盖垫1件；4.一级填料组件及O型圈各1套、缠绕垫1件；5.一级支撑环4组，活塞环5组；6.二级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；7.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫（国产气阀自带）各4件；8.二级活塞环5组；9.三级缸盖垫1件；10.三级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；11.三级活塞环6组，支撑环4组；12.中间填料3套；13.刮油环2套；14.侧盖板垫片1件；		

Administrator: Administrator:
故障描述：
1、二级气缸侧排气温度高，对气阀拆检。
2、同时对压缩机各级入口过滤器清理，拆除临时丝网。发现一级入口滤网破损。
3、对一级进气阀、入口缓冲罐拆检，发现入口缓冲罐、一级气阀前腔体存在滤网碎片，于是又对气缸、活塞、排气阀进行拆检。
4、检查过程中发现中间填料磨损。

处理：
1、更换气缸侧排气阀。
2、一级过滤器滤芯拆除，二三级拆除临时滤网回装。
3、清理一级入口缓冲罐及一级进气阀前滤网碎片，清洗气阀、活塞、缸套。检查缸套无拉伤后回装。
4、更换中间填料。

更换备件：
二级排气阀MLH64227G34，一个；
O型圈20A11KM451，一个；
辅助O型圈90A11E451，一个；
钢垫G711041050，一个；
O型圈20A11EM373，14个；
钢垫G708910850，14个；
专用垫20A11EMS1031，1个
中间填料12610846，1个		

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；		

Administrator: Administrator:
现象：三级进气温度偏高，排气温度两只气阀偏差10℃。
拆检发现进气阀蘑菇头磨损，排气阀弹簧断裂，蘑菇头磨损。																																																																												

Administrator: Administrator:
20220926日C机三级缸异响检修，抽出活塞未发现问题，回装后异响消失		

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；		

Administrator: Administrator:
轴承吸气阀温度上升至49℃，更换为国产气阀。发现阀垫圈已有1/4压碎，部分碎片进去气阀内，更换该气阀与垫片，另外参照轴侧气阀损坏情况，将盖侧气阀也打开检查，发现垫片也有压痕迹象，将垫片也更换完成，再将紧固螺栓力矩再加大一点至900N.m。		

Administrator: Administrator:
现象：三级进气温度偏高，排气温度两只气阀偏差10℃。
拆检发现进气阀蘑菇头磨损，排气阀弹簧断裂，蘑菇头磨损。																																												

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环、支撑环实际使用寿命超8000小时，计划中修。

1.更换各级气阀（国产）：一级进气阀8个、一级排气阀6个、二级进气阀2个、二级排气阀2个。2.一级气阀O型圈及气阀钢垫（国产气阀自带）各14件；3.一级缸盖垫1件；4.一级填料组件及O型圈各1套、缠绕垫1件；5.一级支撑环4组，活塞环5组；6.二级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；7.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫（国产气阀自带）各4件；8.二级活塞环5组；9.三级缸盖垫1件；10.三级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；11.三级活塞环6组，支撑环4组；12.中间填料3套；13.刮油环2套；14.侧盖板垫片1件；		

Administrator: Administrator:
三级缸头侧吸气阀温度异常拆检发现吸气阀垫片断裂。
气阀垫片尺寸偏大，气阀压盖安装后垫片变形，导致运行过程中断裂。		

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；				

Administrator: Administrator:
盖侧吸气阀上升至49℃。拆检发现有多个弹簧断裂		

Administrator: Administrator:
盖侧排气阀比轴侧高10℃，考虑到吸气阀都采用国产，因此将2个排气阀都更换为国产气阀。		

Administrator: Administrator:
盖侧排气阀比轴侧高10℃，考虑到吸气阀都采用国产，因此将2个排气阀都更换为国产气阀。																				

Administrator: Administrator:
故障描述：
1、二级气缸侧排气温度高，对气阀拆检。
2、同时对压缩机各级入口过滤器清理，拆除临时丝网。发现一级入口滤网破损。
3、对一级进气阀、入口缓冲罐拆检，发现入口缓冲罐、一级气阀前腔体存在滤网碎片，于是又对气缸、活塞、排气阀进行拆检。
4、检查过程中发现中间填料磨损。

处理：
1、更换气缸侧排气阀。
2、一级过滤器滤芯拆除，二三级拆除临时滤网回装。
3、清理一级入口缓冲罐及一级进气阀前滤网碎片，清洗气阀、活塞、缸套。检查缸套无拉伤后回装。
4、更换中间填料。

更换备件：
二级排气阀MLH64227G34，一个；
O型圈20A11KM451，一个；
辅助O型圈90A11E451，一个；
钢垫G711041050，一个；
O型圈20A11EM373，14个；
钢垫G708910850，14个；
专用垫20A11EMS1031，1个
中间填料12610846，1个		

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；		

Administrator: Administrator:
现象：三级缸杂音。
抽三级活塞检查，更换填料，发现有一根活塞环崩角。		

Administrator: Administrator:
现象：三级缸填料顶部外放温度高。
原因：填料压盖紧偏。
属于返修。		

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；																

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；		

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环及支撑环实际使用寿命达8934小时，计划中修。

更换备件：
1.一级进气阀8件，一级排气阀6件；2.一级气阀O型圈及气阀钢垫各14件；3.一级缸盖垫1件；4.二级进气阀1件、排气阀各2件；5.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各3件；6.二级支撑环4组和活塞环5组；7.二级缸盖垫1件；8.二级填料函组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；9.三级进、排气阀各2件；10.三级气阀O型圈（两种），气阀钢垫各4件；11.三级缸盖垫1件；12.三级活塞环2组；13.中间填料1套；14.刮油环2套；		

Administrator: Administrator:
气阀、填料、活塞环、支撑环实际使用寿命超8000小时，计划中修。

1.更换各级气阀（国产）：一级进气阀8个、一级排气阀6个、二级进气阀2个、二级排气阀2个。2.一级气阀O型圈及气阀钢垫（国产气阀自带）各14件；3.一级缸盖垫1件；4.一级填料组件及O型圈各1套、缠绕垫1件；5.一级支撑环4组，活塞环5组；6.二级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；7.二级气阀O型圈（两种），气阀钢垫（国产气阀自带）各4件；8.二级活塞环5组；9.三级缸盖垫1件；10.三级填料组件及O型圈各1套，填料缠绕垫1件；11.三级活塞环6组，支撑环4组；12.中间填料3套；13.刮油环2套；14.侧盖板垫片1件；		

Administrator: Administrator:
中修后运行一级缸气阀声音异响。对一级气阀进行拆检，发现压叉板紧固螺栓9根松动或脱落，一级进气阀螺钉松动。

国产气阀加工精度不够，与压叉配合度不足。气阀螺钉紧固力不足，本次更换为国产气阀未涂抹螺纹紧固胶。

将一二三级气阀全部进行更换。																						

Administrator: Administrator:
压缩机机身振动高高联锁停机，机组连夜抢修，拆检发现二级活塞杆断裂。

更换备件：
1.二级活塞杆1根   
2.二级填料组件1套 
3.中间填料1套     
4.二级支撑环4组
5.二级活塞环5组
6.刮油环1套																																																		20201006更换气阀

		4		炼油二部		柴油加氢		1030-K101A		新氢压缩机		2DHE-37.13/23-109		12000		3-AⅠI1		8054		20210224-26计划中修，更换一二级全部气阀				2024年5月27日计划大修更换一、二级全部气阀														12000		一级		8054		20210224-26计划中修，更换压力填料、中间填料、刮油环组件。				2024年5月27日计划大修，一、二级压力填料、中间填料、刮油环组件。										12000		一级		8054		20210224-26计划中修，更换活塞环支撑环。		2024年5月27日计划大修，更换一、二级活塞环支撑环						26280		一级		28556				26280		一级		28556						26280		8054		20210224-26计划中修，更换一二级全部气阀、活塞环支撑环、压力填料、中间填料、刮油环组件。		2022年9月26日曲轴瓦巴氏合金脱落大修，一级十字头滑履破损处刮研修复；所有瓦、十字头销、连杆螺栓、十字头螺栓着色检查。B机替换的利旧曲轴瓦回装2瓦、3瓦未更换，1瓦换新。累计运行10098h。		2024年5月27日计划大修，更换全套主轴瓦，一级缸十字头上下滑履互换。

																3-AⅠI2		8054

																3-AⅠI3		8054

																3-AⅠI4		8054

																3-AⅠO1		8054

																3-AⅠO2		8054

																3-AⅠO3		8054

																3-AⅠO4		8054

																3-AⅡI1		8054				20221019日更换二级缸全部气阀																		二级		8054				2021年5月15日因二级填料漏，更换填料组件														二级		8054												二级		28556						二级		28556										2021年5月15号因二级填料漏，更换填料组件

																3-AⅡI2		8054

																3-AⅡO1		8054

																3-AⅡO2		8054

		5		炼油二部		柴油加氢		1030-K101B		新氢压缩机		2DHE-37.13/23-109		12000		3-BⅠI1		4097		20220914大修更换新气阀																		12000		一级		0		2021年1月5日换一级压力填料组件整套		20220914大修换新		20240730更换填料环组		20250415消漏检修更换填料环组，试运半小时合格								12000		一级		0		2020年9月25日换一级活塞环一套		20220914大修换新		20240730更换7根活塞环，支撑环未更换。				26280		一级		19226				26280		一级		19226						26280		4097		2020年9月25日换一级活塞环一套		2022年9月14日曲轴瓦巴氏合金脱落大修，一二级十字头滑履破损处刮研修复；所有瓦、活塞杆、十字头销、连杆螺栓、十字头螺栓着色检查。换三副曲轴瓦。累计运行15385h

																3-BⅠI2		4097																																																																												2021年1月5日换一级压力填料组件整套

																3-BⅠI3		4097

																3-BⅠI4		4097

																3-BⅠO1		4097

																3-BⅠO2		4097

																3-BⅠO3		4097

																3-BⅠO4		4097

																3-BⅡI1		0				20240730更换二级轴侧吸气阀																		二级		4097		20220914大修换新																二级		4097		20220914大修换新										二级		19226						二级		19226

																3-BⅡI2		4097

																3-BⅡO1		0				20240730更换二级轴侧排气阀

																3-BⅡO2		4097

		6		炼油二部		煤油加氢		1020-（K101+K102)A		新氢+循环氢联合压缩机		2D16-2.3/24-56-7.3/40-54		15000		2-AⅠI1		5207										2024年11月2号大修，更换全部气阀										15000		新氢段		5207		2024年11月2号大修，更换整套填料														15000		新氢段		5207		2024年11月2号大修，更换全套活塞环、托瓦								26280		新氢段		34128				26280		新氢段		34128						26280		4142								2024年11月2号大修，更换主轴瓦和连杆大头瓦一台套，更换新氢段滑履一套。		2024年11月28日检修更换     1.曲轴1件                                               2.循环氢侧连杆1件                                             3.循环氢侧活塞头1套                                               4主轴瓦2套                                                   5.大头瓦2套                                                6小头瓦2件

																2-AⅠI2		5207

																2-AⅠO1		5207		20200902更换新排气阀		2021年1月13日更换新设计排气阀		20210405更换新氢段排气阀51-00两只（改造）；气阀垫；O型圈。		20210903更换新氢段排气阀51G-00一只（改造）；盖侧排气阀。																																																																				20200902更换新排气阀		2021年1月13日更换新设计排气阀		20210405更换新氢段排气阀51-00两只（改造）；气阀垫；O型圈。

																2-AⅠO2		5207		20200902更换新排气阀		2021年1月13日更换新设计排气阀																																																																								20200902更换新排气阀		2021年1月13日更换新设计排气阀		20210903更换新氢段排气阀51G-00一只（改造）；盖侧排气阀。

																2-AⅡI1		5207		20201009更换气阀；原气阀运行3042h、弹簧断；更换C机已使用时间2259h的旧气阀。		2021年1月13日更换镀镍铬弹簧利旧进气阀																		循环氢段		5207		2024年11月2号大修，更换整套填料																循环氢段		4142		2024年11月2号大修，更换全套活塞环、托瓦		2024年11月28日检修更全套活塞环、托瓦								循环氢段		4142		2024年11月28日检修更换连杆螺栓				循环氢段		34128										20201009更换气阀；原气阀运行3042h、弹簧断；更换C机已使用时间2259h的旧气阀。		2021年1月13日更换镀镍铬弹簧利旧进气阀

																2-AⅡI2		5207		20201009更换气阀；原气阀运行3042h、弹簧断；更换C机已使用时间2259h的旧气阀。		2021年1月13日更换镀镍铬弹簧利旧进气阀																																																																								20201009更换气阀；原气阀运行3042h、弹簧断；更换C机已使用时间2259h的旧气阀。		2021年1月13日更换镀镍铬弹簧利旧进气阀

																2-AⅡO1		5207		20201009更换气阀；原气阀运行3042h；更换C机已使用时间2259h的旧气阀。		2021年1月13日更换镀镍铬弹簧利旧排气阀																																																																								20201009更换气阀；原气阀运行3042h；更换C机已使用时间2259h的旧气阀。		2021年1月13日更换镀镍铬弹簧利旧排气阀

																2-AⅡO2		5207		20201009更换气阀；原气阀运行3042h；更换C机已使用时间2259h的旧气阀。		2021年1月13日更换镀镍铬弹簧利旧排气阀																																																																								20201009更换气阀；原气阀运行3042h；更换C机已使用时间2259h的旧气阀。		2021年1月13日更换镀镍铬弹簧利旧排气阀

		7		炼油二部		煤油加氢		1020-（K101+K102)B		新氢+循环氢联合压缩机		2D16-2.3/24-56-7.3/40-54		15000		2-BⅠI1		7022				2020年12月28日计划中修，更换全套气阀。				20230307更换新氢段四只修复气阀						2024.08.28-09.02计划性大修						15000		新氢段		7022				2024.08.28-09.02计划性大修												15000		新氢段		7022				2024.08.28-09.02计划性大修						26280		新氢段		31751				26280		新氢段		31751						26280		7022				2020年12月28日计划中修，更换全套气阀，循环氢段压力填料及活塞环。		2024.08.28-09.02计划性大修

																2-BⅠI2		7022

																2-BⅠO1		7022		20200102更换新氢段排气阀				20220812更换盖侧排气阀一只				2023.12.04日更换新氢侧排气阀2只		2024年6月7日更换新氢侧2只排气阀																																																																20200102更换新氢段排气阀

																2-BⅠO2		7022																																																																												20200102更换新氢段排气阀

																2-BⅡI1		7022																						循环氢段		7022		2020年12月28日计划中修，更换循环氢段压力填料及活塞环。																循环氢段		7022		2020年12月28日计划中修，更换活塞环。										循环氢段		31751						循环氢段		31751

																2-BⅡI2		2642																2024.02.05更换盖侧进气阀

																2-BⅡO1		7022

																2-BⅡO2		7022

		8		炼油二部		煤油加氢		1020-（K101+K102)C		新氢+循环氢联合压缩机		2D16-2.3/24-56-7.3/40-54		15000		2-CⅠI1		3994										20220602中修，更换全套气阀。		20240422计划性大修，更换全套气阀。其中循环氢两只进气阀为建庆返厂第一次修复气阀。		2024/12/10更换新氢侧全套气阀						15000		新氢段		9466		20220602中修，更换修复填料。		20240422计划性大修，更换全套气阀。												15000		新氢段		9466		20220602中修，更换新活塞环拖瓦。		20240422计划性大修，更换全套气阀。						26280		新氢段		39188				26280		新氢段		39188						26280		9466						20240422计划性大修，更换全套气阀。

																2-CⅠI2		3994

																2-CⅠO1		3994

																2-CⅠO2		3994

																2-CⅡI1		9466		20200702换新，旧气阀检查清理可备用。旧气阀使用时间2259h。		2020年11月19日换新气阀，旧吸气阀弹簧断，北侧气阀阀片断，累计寿命1750H。		20210420更换新氢段排气阀51-00两只（改造）；气阀垫；O型圈。		20211007更换循环氢段吸气阀两台，更换O型密封圈\Φ185×5.3 FKM  两个，更换专用垫\2D16-2.3/24-56-6.6/43-51 Φ175 S/YF1*  两个														循环氢段		9466																		循环氢段		9466												循环氢段		39188						循环氢段		39188										①20200702换新，旧气阀检查清理可备用。旧气阀使用时间2259h。②2020年11月19日换新气阀，旧吸气阀弹簧断，北侧气阀阀片断，累计寿命1750H		20210420更换新氢段排气阀51-00两只（改造）；气阀垫；O型圈。

																2-CⅡI2		9466		20200702换新，旧气阀检查清理可备用。旧气阀使用时间2259h。		2020年11月19日换新气阀，旧吸气阀弹簧断，北侧气阀阀片断，累计寿命1750H。																																																																								①20200702换新，旧气阀检查清理可备用。旧气阀使用时间2259h。②2020年11月19日换新气阀，旧吸气阀弹簧断，南侧气阀阀片裂纹，累计寿命1750H		20211007循环氢段吸气阀卸荷器压杆卡涩，无法正常工作并且吸气阀运行过程中有异常声音。1.更换循环氢段吸气阀 两台，2.更O型密封圈\Φ185×5.3 FKM  两个，3.专用垫\2D16-2.3/24-56-6.6/43-51 Φ175 S/YF1*  两个

																2-CⅡO1		9466		20200702换新，旧气阀检查清理可备用。旧气阀使用时间2259h。		2020年11月19日换新气阀，旧吸气阀弹簧断，北侧气阀阀片断，累计寿命1750H。																																																																								①20200702换新，旧气阀检查清理可备用。旧气阀使用时间2259h。②2020年11月19日换新气阀，旧排气阀弹簧断一根，阀片受断裂弹簧影响表面受损。累计寿命1750H		20220602更换气阀，填料，

																2-CⅡO2		9466		20200702换新，旧气阀检查清理可备用。旧气阀使用时间2259h。		2020年11月19日换新气阀，旧吸气阀弹簧断，北侧气阀阀片断，累计寿命1750H。																																																																								①20200702换新，旧气阀检查清理可备用。旧气阀使用时间2259h。②2020年11月19日换新气阀，旧排气阀弹簧断一根，阀片受断裂弹簧影响表面受损。累计寿命1750H

		气阀编号说明：4表示1040，A表示A机，Ⅰ表示一级缸，I表示进气阀，O表示排气阀，以此类推。本表每月更新一次。
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炼油二部测量设备台账.xls
测量设备校准计划

		序号		器具名称		器具编号		器具分类		规格型号		制造厂家		准确度		器具状态		测量范围		仪表位号		校准日期		所属装置		安装位置		备注

		1		压力表		1809Y9420244		重要		/		天长市徽宁电器仪表厂		1.6级		在用		0—40MPa		1040-PG13302		有效期2028年4月30日		加氢裂化		1040-K102A出口管线

		2		压力表		1809Y9420246		重要		/		天长市徽宁电器仪表厂		1.6级		在用		0—40		1040-PG13702		有效期2028年4月30日		加氢裂化		1040-K102B出口管线

		3		压力表		1809Y9420248		重要		/		天长市徽宁电器仪表厂		1.6级		在用		0—40		1040-PG14102		有效期2028年4月30日		加氢裂化		1040-K102C出口管线

		4		压力表		1809Y9420236		重要		/		天长市徽宁电器仪表厂		1.6级		在用		0—25		1040-PG12603				加氢裂化		1040-C101本体底部		延期

		5		压力表		1809Y9420235		重要		/		天长市徽宁电器仪表厂		1.6级		在用		0—25		1040-PG12602		有效期2028年5月1日		加氢裂化		1040-C101本体中部

		6		压力表		1809Y9420233		重要		/		天长市徽宁电器仪表厂		1.6级		在用		0—25		1040-PG12101		有效期2028年5月1日		加氢裂化		1040-D106顶部

		7		压力表		1809Y9422242		重要		/		天长市徽宁电器仪表厂		1.6级		在用		0—6		1040-PG12301		有效期2028年5月1日		加氢裂化		1040-D107顶部

		8		压力表		1809Y9420237		重要		/		天长市徽宁电器仪表厂		1.6级		在用		0—25		1040-PI12901		有效期2028年5月13日		加氢裂化		1040-D110中部

		9		压力表		A190810660		重要		YTN-100ZTH		北京布莱迪		1.6级		在用		0—25MPa		1030-PG17105A				柴油加氢		1030-K101A二级出口		延期

		10		压力表		Z1609768660		重要		YTN-100ZTH		北京布莱迪		1.6级		在用		0—25MPa		1030-PG17105A		有效期2025年4月17日-2026年4月16日		柴油加氢		1030-K101B二级出口

		11		压力表		1807Y749457		重要		/		天长市徽宁电器仪表厂		1.6级		在用		0—4MPa		1030-PG30102		有效期2025年5月2日-2028年5月1日		柴油加氢		1030-C301-P1口

		12		压力表		1807Y749458		重要		/		天长市徽宁电器仪表厂		1.6级		在用		0—4MPa		1030-PG30103		有效期2025年5月2日-2028年5月1日		柴油加氢		1030-C301-P2口
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		加氢裂化反应器1040-R102筒体垂直度检查数据

		序号		日期		测量方向				测量值		差值		备注

		1		45,449		0°		上		——		27mm(正北侧往南偏移)		挂铅垂法测量（抢修期间）

								下		——

						90°		上		——		43mm(正东侧往西偏移)

								下		——

		2		45,457		0°		上		——		20mm(正北侧往南偏移)		挂铅垂法测量（抢修期间）

								下		——

						90°		上		——		42mm(正东侧往西偏移)

								下		——

		3		45,616		0°		上		290mm		20mm(正北侧往南偏移)		水准仪（正产生产期间）

								下		270mm

						90°		上		230mm		40mm(正东侧往西偏移)

								下		190mm

		4		45,709		0°		上		372mm		22mm(正北侧往南偏移)		水准仪（正产生产期间）

								下		350mm

						90°		上		285mm		48mm(正东侧往西偏移)

								下		237mm

		5		45,737		0°		上		420mm		29mm(正北侧往南偏移)		水准仪（正产生产期间）

								下		391mm

						90°		上		458mm		53mm(正东侧往西偏移)

								下		405mm

		6		45,768		0°		上		356mm		15mm(正北侧往南偏移)		水准仪（正产生产期间）

								下		361mm

						90°		上		283mm		56mm(正东侧往西偏移)

								下		227mm

		7		2025年5月上旬		0°		上		/		14mm(正北侧往南偏移)		水准仪（正产生产期间）

								下		/

						90°		上		/		55mm(正东侧往西偏移)

								下		/

		8		2025年5月下旬		0°		上		361mm		15mm(正北侧往南偏移)		水准仪（正产生产期间）

								下		346mm

						90°		上		405mm		57mm(正东侧往西偏移)

								下		343mm

		10		2025年6月下旬		0°		上		/		16mm(正北侧往南偏移)		水准仪（正产生产期间）

								下		/

						90°		上		/		60mm(正东侧往西偏移)

								下		/
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